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RESUMO

O presente trabalho apresenta os principais pontos avaliados em uma analise de
risco de um posto de trabalho e neste caso, especificamente o descarregamento de
Xileno, demonstra-se 0s principais riscos e perigos envolvidos na realizacdo da
atividade e as medidas adotadas para prevenir a ocorréncia de acidentes. Esta
avaliacdo é realizada em conjunto com o funcionario seguindo um fluxograma de
avaliacdo no qual, os seguintes itens sdo abordados: descricdo da atividade, riscos
envolvidos, possiveis ocorréncias e efeitos, apresentam com graduar o perigo da
atividade (cruzamento entre probabilidade x severidade = classificacdo) e medidas
preventivas adotadas ou sugeridas. Estes itens abordam atividades rotineiras e nao
rotineiras além de riscos habituais e ndo habituais. A classificacéo final do perigo da
atividade é graduada em pequena, média e grande e para cada graduacdo, um
conjunto de medidas preventivas basicas é determinado. Com estas informacdes
compiladas, um documento é gerado para divulgacdo junto aos funcionarios para

prevenir a ocorréncia de acidentes durante a realizacao da atividade.

Palavras-chave: Analise de Risco. Fluxograma. Classificacao. Prevenir.



ABSTRACT

This document presents the main points assessed in a risk analysis of a job and in
this case, specifically the unloading of xylene in order to identify the main risks and
hazards involved in the activity performing and the measures taken to prevent
accidents occurrence. This evaluation is performed together with the employee
following an assessment flowchart in which the following items are covered:
Description of the activity, risks involved, Possible occurrence and effects, how
evaluate the risk graduation (a cross between probability x severity = rating) and
preventive measures adopted or suggested. These items deal with routine activities
and non-routine risks beyond the usual and unusual. The final risk of the activity is
graded in small, medium and large and for each grade, a set of basic preventive
measures is required. With this information compiled, a document is generated for
dissemination to employees in order to prevent the occurrence of accidents during

the activity.

Keywords: Risk Analysis. Flowchart. Classification. Prevention.
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1 INTRODUCAO

Atualmente, as organizacfes Sd0 responsaveis por garantir a seguranca de
seus trabalhadores através da avaliagdo do risco de suas atividades, garantindo que
todos os empregados conhegcam 0s riscos nos quais estdo expostos e as medidas
de seguranca adotadas, a fim de evitar a ocorréncia de acidente durante sua
realizacdo e para isso, varias ferramentas sdo disponibilizadas para o cumprimento
desta recomendacéo.

Entidades de certificacdo e especificas se destinam a criar regras que
asseguram condi¢des saudaveis para o trabalhador e para o meio ambiente. Cabe
ao empregador se adequar as certificacdes, seguir as regras das entidades e
proporcionar ao empregado condi¢des seguras no manuseio de produtos perigosos.
Assim como cabe ao empregado seguir as regras para cada atividade e usar o
material de seguranca adequado.

No capitulo 2 Revisédo da Literatura € apresentada terminologias e conceitos
relacionados a operacédo de produtos inflamaveis e perigosos.

No capitulo 3 Metodologia é mencionada fontes de pesquisa para 0
desenvolvimento de todo o trabalho.

No capitulo 4 Resultados e Discussfes apresentam o procedimento utilizado
para avaliar as etapas da atividade, riscos envolvidos e forma de minimizacdo de

seus impactos para o funcionario que fica evidenciado no capitulo 5 Conclusao.
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1.1 Objetivo

Mostrar a importancia da aplicacédo da ferramenta de andlise de risco em uma
atividade de descarregamento de carro tanque de xileno a fim de minimizar os

impactos ao meio ambiente e sociedade.
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2 REVISAO DA LITERATURA

O manuseio de produtos perigosos oferece aos trabalhadores grande risco
nas atividades, cabe ao empregador, obedecer rigorosamente as regras descritas na
Lei federal N 6.514, de 22 de Dezembro de 1977.

Conforme salientado no paragrafo acima, trata-se de uma exigéncia legal e
por isso, a importancia da utilizacdo de uma ferramenta de anélise de risco em uma
organizacdo. Entretanto, como podemos definir uma andlise de risco, ou melhor, o
gue contempla uma analise de risco?

Andlise de risco identifica situacbes-problemas (riscos), avaliar-se sua
gravidade, propde solucdes, defini as responsabilidades e, por fim, checar a eficacia
da solucéo utilizada ou implementada abrangendo, assim, toda a atividade. (Antonio
Dias de Oliveira, 2008).

Outro ponto importante também mencionado € a participacdo dos
empregados na elaboracdo do documento envolvendo-os no detalhamento e etapas
de realizacdo da atividade.

Além disso, é necessario termos um sequenciamento da atividade para
nortear a analise de risco. Abaixo temos um fluxograma que delimita o passo a

passo para a estruturacdo da avaliagcao.
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Escolha da
Atividade

Diviséo em
Tarefas

——

Identificacao
dos Riscos

Hahituais da
atividade

N0 Habituais da
atividade

Prohabhilidade e Ocorréncias e Classificagio
Severidade Efeitos do Risco

hedidas
Preventivas I
Recomendagdes

Revizao
Periddica

Figura 1 Fluxograma para estrutura de avaliagdo
Fonte: O Autor

Apés a estruturacdo da atividade a ser analisada, € necessario definir os
riscos da atividade e definir o risco no ambito da seguranca do trabalho que se
segue abaixo:

Risco - Tudo que pode causar acidente. Tudo com potencialidade ou
probabilidade de causar acidente. De um modo geral os riscos sdo muito “visiveis”
nas tarefas e sdo facilmente eliminados e controlados.

Por vezes ele esta oculto no processo que envolve a realizacdo das tarefas.

Podemos descobri-los preventivamente (através de conhecimento, estudo, pesquisa,

testes, etc. o que é sempre dificil) ou corretivamente (ap6s algum acidente): EXx.:
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defeito de fabricacdo de um disjuntor, capacitador, etc. Existem riscos que nunca
séo descobertos. (Ademir Duzi Moraes, 2008)
De modo geral, os riscos sao avaliados segundo sua natureza e forma e o

impacto ao ser humano e os principais e usualmente utilizados sdo os seguintes:

Agentes Fisicos, Ex: Ruido, calor, frio, etc..

Agentes Quimicos, Ex:Vapores, gases,etc..

Agentes Bioldgicos, Ex: Bactérias, virus,etc..

Agentes Ergondmicos, Ex: Levantamento de peso, posi¢céo de trabalho,etc..

Agentes Mecanicos e Acidentes, Ex: condigbes do local, ferramentas
inadequadas, etc.

E importante frisar que estes sdo 0s riscos comumente avaliados em todas as
atividades de uma organizacdo, mas alguns outros riscos podem ser avaliados
devido a natureza da atividade. ApGs a definicdo de risco € necessario definirmos
também o que é perigo, que se segue abaixo:

Perigo - evento que define a hipétese acidental e esta normalmente associada
a uma ou mais condicbes com potencial de causar danos as pessoas, ao patriménio
ou ao meio ambiente. (BASF SA, 2006).

Através da avaliacdo do risco e do potencial de perigo, € necessario
utilizarmos uma graduacédo que definird o quanto critico aquela etapa da atividade
representa para o empregado.

Esta avaliacao se da pela severidade (o potencial do risco) e probabilidade (a

freqUéncia da ocorréncia) que € ilustrada e explicada conforme quadro abaixo.



MATRIZ DE RISCO
Severidade
Probabilidade S1 S2 S3
PO E
P1 E
P2 E
P3 E

Probabilidade:

Ocorréncia de acidente neste local de trabalho com danos

FO pess0ais
QOcarréncia de mais de 01 acidente com dano material neste lacal
P de trabalha
Ocorréncia de pelo menos 01 acidente com dano material na
=] atividade efou atividade de dificil realizagéo
F3 Atividade normal sem dificuldade aparente para sua realizagdo
Severidade:
Potencial de acidente do trabalho com danos pessoais
=1 sern ou com afastamento (Graves)
Fatencial de 01 ou mais acidentes com dano material efou
29 acidente com danos pessoais sem afastamento
=3 Fatencial de 01 ou mais acidentes com dano material

Quadro 1 Matriz de risco
Fonte: O Autor
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O resultado desta combinacdo é uma letra que é utilizada para determinar

guais sdo as medidas minimas necessarias adotadas ou para serem adotadas na

prevencao da ocorréncia de acidentes. Lembrando que fatos do passado acidentes

em outras empresas ou outras atividades, experiéncias das pessoas sdo importantes

durante esta avaliagcao.
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Na figura abaixo, temos as medidas minimas necessarias por letra.

Classe de Risco Nivel de Risco Requisitos minimos

Mudanga obrigatdria do egquipamento,
posto de trabalho ou forma de realizagéo
da atividade

Extrerno, risco totalmente
inaceitavel

Providenciar mudanga na realizagio da
atividade atraves de melharias na
Grande, risco inaceitavel execugio efou instalagdo de
equipamentos ou acessdrios gue
aumentem a seguranca.

FProcedimento operacional, treinamento e

hédio, risco aceitavel, deve ser o . . o
C . possiveis melhorias na realizagdo da
eventualmente reduzido .
atividade
D Pegueno, risco aceitavel, pode ser|Procedimento operacional e ou instrugio
eventualmente reduzido de trabalho

Instrugdao de trabalho { integragdo efou

Mluito pegueno, risco aceitavel )
E Ped ' Dialogo de Seguranga

Quadro 2 Classe de risco
Fonte: O Autor

Para enriquecer a analise de risco, alguns fatores devem ser considerados
durante a avaliagcdo como, acidentes ocorridos, ocorréncia e desvios relacionados a
atividade ou semelhante, caracteristicas humanas relacionadas a execucdo da
atividade (atencédo, minuciosidade e etc..), absentismo dos funcionarios (dor de
cabeca, dores nas costas e etc..), modificacbes realizadas no local da atividade,
frequéncia de atividades néo rotineiras, sobre carga de atividades e trabalhos
realizados por uma Unica pessoa.

Todas as variaveis devem ser estudas e avaliadas em uma analise de risco e
por isso, aplica-se de diferentes formas e de acordo com a experiéncia e a
importancia que a organizacao destina para este assunto.

Para sintetizarmos estas informag¢des obtidas, um formulario devera ser
utilizado para facilitar a compreensdo dos dados e facilitar a divulgacdo juntos aos

empregados envolvidos.
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2.1 Manuseio de produtos perigosos

Atualmente as organizacOes tém demonstrado grande preocupagdo com a
garantia da seguranca, atingindo desde seus funcionarios, o processo produtivo, 0
proprio produto, e também as areas ao redor de suas dependéncias, ou seja, a
seguranca em todos os niveis de abrangéncia. Esta preocupacdo passa a ser
redobrada quando se trata de organizagcdes que produzem ou manipulam os
chamados produtos perigosos.

Considera-se produto perigoso todo aquele que por suas propriedades fisicas e
/ ou quimicas possa oferecer risco a vida humana, ao meio ambiente ou ainda ao
meio de transporte. Estes riscos sao quantificados através de parametros definidos
pela ONU (BASF, 2006).

Os produtos conhecidos como produtos perigosos demandam uma especifica
preocupacao, ja que sao regidos por especificas leis e normas. A BASF preocupada
em garantir seguranca e cumprindo seu papel de maneira responsavel no setor de
indastria quimica, adota no seu processo de informacdo do produto: fichas de
informacé&o, as conhecidas como FISPQ, que devem estar disponiveis para consulta
nos locais de operacao; rétulos proprios para cada produto; fichas de emergéncia e
definicdo de regras para armazenagem segura atendendo sempre a legislacdo em
vigor (BASF, 2006).

Os produtos perigosos sao divididos em nove classes estabelecidas na
RESOLUCAO n° 420, de 12/2/04 da ANTT.

O xileno € um produto classificado como perigoso que necessitam de
embalagens homologadas classificadas da seguinte forma:
Grupo | Produto de alto risco

Grupo Il Produto de médio risco
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Grupo IIl Produto de baixo risco

2.2 Regulamentacao do transporte

As regulamentacdes do transporte de produtos perigosos tém origem nas
recomendacdes das nacgdes unidas para o transporte de produtos perigosos, cujos
objetivos sdo de uniformizar medidas de seguranca e harmoniza-las entre os
diversos modos de transporte. Sua revisdo e atualizacdo € permanente, assim como
deve ser sua incorporacdo aos regulamentos internacionais e domésticos (Soares,
Guido Fernando Silva, 2001).

O veiculo de transporte deve estar sempre em perfeitas condicbes de uso,
deve estar limpo, sem frestas, parafusos, tiras de metal ou lascas de madeiras
soltas, proporcionando um transporte que evite danificar as embalagens.

Alguns decretos sédo de grande importancia no que diz respeito ao transporte
de produtos perigosos, séo eles:

O Decreto n° 96.044, de 18 de maio de 1988 da ANTT, que regulamenta o
transporte civil de carga perigosa, visto que o militar tem suas proprias regras. Ele
estabelece regras e procedimentos que visam a seguranca no transporte rodoviario
de produtos perigosos, abrangendo os aspectos das condicbes de transporte
(veiculos e equipamentos, carga e acondicionamento, itinerario, estacionamento,
pessoal envolvido na operacdo do transporte documentacdo, servico de
acompanhamento especializado), dos procedimentos em caso de emergéncia,
acidente ou avaria, dos deveres, obrigacfes e responsabilidades (do fabricante e do
importador, do contratante, expedidor e destinatario, e do transportador), da

fiscalizacdo e das infragcbes e penalidades.
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A Portaria do Ministro dos Transportes n° 204, de 10 de maio de 1997,
conjunto de instrucbes, que representam o conteudo técnico das recomendacdes
das nacgdes unidas para esse tipo de transporte e sao atualizadas periodicamente,
tém o objetivo de complementar, esclarecer e aperfeicoar a regulamentacdo do
transporte de produtos perigosos.

A Resolucdo CONAMA n° 237, de 19 de dezembro de 1997, inclui o
transporte de produtos perigosos na relacdo de atividades sujeitas ao licenciamento
ambiental. Sua aplicacdo tem dificuldades praticas consideraveis, uma vez que a
operacao de transporte ndo € sempre programada com antecedéncia suficiente para
permitir que o transportador (as vezes autbnomo) efetue o licenciamento prévio.
Também parece impossivel atender as multiplas exigéncias de 6rgaos municipais,
estaduais e federal, pois as rotas de transporte sdo as mais diversas possiveis,
incluem a travessia de varios municipios e estados.

O custo de obtencdo das licencas onera o transporte e as licencas nao
garantem necessariamente melhores condicdes de seguranca nesse tipo de
transporte, considerando-se que a regulamentacao vigente faz todas as exigéncias
necessarias ao adequado nivel de seguranca e a adocdo de medidas de
atendimento a emergéncias, inclusive aquelas com impacto sobre o meio ambiente.

A Lei 9.605 - Leis de Crimes Ambientais — 13 de Fevereiro de 1998. Dispde
sobre as sancfes penais e administrativas derivadas de condutas e atividades
lesivas ao meio ambiente e da outras providéncias.

Art. 56. Produzir, processar, embalar, importar, exportar, comercializar,
fornecer, transportar, armazenar, guardar, ter em depdsitos ou usar produto ou
substancia toxica, perigosa ou nociva a saude humana ou ao meio ambiente em

desacordo com as exigéncias estabelecidas em leis e regulamentos.
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O Decreto n.° 3.179 de 21 de Setembro de 1999. Dispbe sobre a
especificacdo das Sancdes aplicaveis as condutas e atividades lesivas ao meio
ambiente e da outras providéncias. Regulamenta a lei 9.605/98.

O art. 43 do decreto estabelece a multa prevista pelo art. 56 da lei, de R$
500,00 a R$ 2.000.000,00.

A Resolugdo N° 420/04 da ANTT de 12 de Fevereiro 2004, suplemento
publicado na integra no Diario Oficial da Unido em 31 de Maio de 2004 e alterado
pela Resolucdo N° 701 de 25 de Agosto de 2004, publicado no Diario Oficial da
Unido em 31 de Agosto de 2004 pela ANTT — Aprova as instrucbes complementares
ao regulamento do transporte terrestre de produtos perigosos, que prevé os critérios
de classificacdo dos produtos perigosos, os numeros convencionados pela ONU e
demais informacdes de transporte referente aos produtos, especificacdes de
embalagens, bem como as quantidades limitadas para o transporte, conforme as
recomendacdes da ONU.

Também €& utilizado as Normas Técnicas (ABNT) que auxiliam na
identificacdo, manuseio e reconhecimento dos produtos perigosos como:

NBR 7500 - |Identificacdo para o transporte terrestre, manuseio,
movimentacéo e armazenamento de produtos

NBR 7501 — Transporte de Produtos Perigosos - Terminologia

NBR 7503 — Fichas de Emergéncia e Envelope para Transporte Terrestre
de Produtos Perigosos Caracteristicas e Dimensdes e Preenchimento

NBR 9735 — Conjunto de Equipamentos para Emergéncia no Transporte
Terrestre de Produtos Perigosos

NBR 14619 — Incompatibilidade Quimica
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Segundo Soares, Guido Fernando Silva. (2001) o transporte maritimo e, no
que cabe, o transporte hidrovidrio adotam o Cddigo da Organizacdo Maritima
Internacional para Mercadorias Perigosas (IMDG Code), cuja aplicagcdo e
fiscalizacdo no Brasil é competéncia da Marinha. Na &area portuaria, a norma
existente, datada de 1979, editada pela Portobrds, visa a seguranca na
movimentacdo portuaria desse tipo de carga.

Esses decretos e portarias visam a seguranca das pessoas envolvidas com
manuseio e transporte de produtos perigosos, mas também a seguranca ambiental
nessas atividades, um produto bem embalado evita vazamentos no transporte,
posteriormente evitando qualquer tipo de contaminacéo, seja em pessoas ou no
solo. E de fundamental importancia o transporte adequado de material perigoso, e
organizacbes, como a BASF, procura seguir as leis e normas, demonstram sua
preocupacdo com a mao de obra envolvida em seu manuseio e sua atuacao
responsavel no que diz respeito ao ambiente.

Qualquer descumprimento ao Regulamento do Transporte de Produtos
Perigosos, Resolucdo N° 420/04 ANTT e normas da ABNT podera ser caracterizado
como prética de um crime ambiental, sujeito a multa e pena de reclusdo de 1 a 4
anos. 8 1° - Nas mesmas penas incorre quem abandona os produtos ou substancias

referidos no caput, ou os utiliza em desacordo com as normas de seguranca (BASF,

2006).
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2.3 Sinalizagéo do veiculo (rétulo de risco e painel de seguranca)

Quanto a sinalizacdo da unidade de transporte, é exigido uma identificacdo por
se tratar de produtos perigosos, a unidade de transporte deve possulir:

e Uma sinalizagédo geral, indicativa de “transporte de produtos perigosos”, por

meio de painel de seguranca;

e Uma sinalizagao indicativa da “classe de risco do produto transportado”, por
meio do rotulo de risco principal, podendo ser também obrigatéria a utilizacao
de roétulo de risco subsidiario (BASF, 2006).

e A identificacdo de riscos é constituida pela sinalizagdo da unidade de
transporte (rotulos de risco e painéis de seguranca) e pela rotulagem das
embalagens interna e externa (rétulos de risco, de seguranca, especiais e
simbolos de manuseio, quando aplicavel).

Nos casos de exportacdo ou de importacdo, podem circular em territdrio
brasileiro os rotulos de risco conforme recomendacdes da IATA e da IMO. Inclusive
com os roétulos de risco contendo a natureza do risco em idioma dos paises de
origem ou de destino. Os painéis de seguranca devem ter o numero da ONU e o
numero de risco do produto transportado de acordo com as leis vigentes no pais.

Por lei, os caminhfes precisam estar sinalizados de acordo com o cdédigo
internacional estabelecido pela Organizacdo das Nacfes Unidas, em que cada
namero corresponde a um tipo de produto. Além disso, os veiculos tém de atender

as exigéncias de seguranca do Inmetro.
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2.4 A armazenagem

A armazenagem segura pode ser entendida como um conceito, cada
organizagado consegue desenvolver 0s seus conceitos e valores no que diz respeito
a armazenagem segura. No caso deste artigo, usaremos 0s conceitos utilizados pela
BASF, para a empresa armazenagem segura abrange dois aspectos distintos, que
séo eles:

Aspectos operacionais envolvendo: regras de compatibilidade, localizagcao
dos produtos, identificacdo dos produtos, orientacdo para uso correto dos
equipamentos, disponibilidade da informacao, critérios de armazenagem, uso de
EPIs, treinamentos e plano de emergéncia.

Aspectos Estruturais envolvendo: piso adequado, contencéo, equipamentos
de emergéncia, agua incéndio, iluminacdo, ventilacdo, localizacdo do deposito,
alarme/ detectores fumaca e sistema de monitoramento.

Abaixo alguns exemplos de cuidados que devem ser avaliados na
armazenagem de produtos perigosos que Sao:

Nenhum risco adicional as pessoas ou ao meio ambiente seja gerado a partir dos
produtos armazenados;

N&o haja contato das pessoas com vapores, gases ou substancias prejudiciais a
saude;

N&o ocorra ignicdo ou formacdo de nenhuma mistura de gas e ar durante o
manuseio ou armazenagem de liquidos inflamaveis;

N&o ocorra contaminacdo do solo ou aguas subterraneas devido a vazamentos

ou derramamentos;
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Um ponto que deve ser ressaltado €, o que a BASF ndo considera
armazenagem, desta maneira ndo gerando conflitos entre as acdes, destacam-se
as seguintes definigdes:

Quando os materiais sdo parte de um processo produtivo em andamento;
Quando os materiais sdo mantidos nos volumes necessarios para que o trabalho
continue (no maximo para um dia de producao; aplica-se também para vasos de
preparacao;)

Quando produtos acabados ou intermediarios sdo depositados temporariamente
(no maximo por um dia);

Quando os produtos sédo preparados prontos para transporte (24 horas ou
proximo dia de trabalho);

Quanto os produtos sdo mantidos em laboratério nos volumes necessarios para
uso manual;

Quando por motivos de transporte o0s produtos sdo armazenados
temporariamente (exemplo: caminhdo em area de estacionamento).

A maneira como 0s produtos perigosos serdo armazenados, dispostos,
também merece atencdo especial, cada produto possui uma armazenagem
diferente e adequada a ele, levando em considercdo as suas caracteristicas,
podem ser destacadas 0s seguintes tipos de armazenagem:

Armazenagem em estruturas porta paletes: acesso livre aos materiais estocados,
vantagens no combate a incéndios;

Armazenagem em blocagem: apropriado somente para um ou poucos produtos,
boa utilizacdo do espaco;

Tancagem: indicado para liquidos sélidos, como os inflamaveis;

Armazenagem em silos: indicado adubos e fertilizantes.
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Dentro do conceito de seguranca na armazenagem, podem-se destacar as
seguintes acdes da empresa: instrucdes de trabalho, compostas por manuseio de
produtos perigosos, acdes no caso de emergéncia e armazenagem segura,; as fichas
de seguranca, proibicbes de armazenagem conjunta, a rotulagem das substancias
perigosas, armazenagem discreta, ou, armazenagem em prédios separados.

Em se tratando de armazenagem, pode-se ainda classifica-la em trés diferentes
maneiras (BASF, 2006):

Armazenagem discreta: em um prédio separado (resistente a fogo); separado no

prédio por paredes resistentes a fogo (secdes de armazenagem); local aberto

com uma zona de seguranca (10 m) ou parede resistente a fogo.

Armazenagem conjunta: em uma sec¢do do armazém; em uma area de retencao;

em local aberto sem uma zona de seguranca.

Armazenagem separada: separada no prédio por uma grande distancia ou

barreiras (parede, pilha de produtos nao inflamaveis), permissivel em casos

excepcionais por quantidades limitadas; em gabinetes seguros; em local aberto

em areas separadas de retencao (espacamento).

A importancia da correta armazenagem dos produtos perigosos da-se para
evitar desperdicio e futuros gastos para a empresa e também para ndo colocar em

risco a seguranca dos trabalhadores.
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3 METODOLOGIA

O trabalho foi elaborado com base em pesquisa em livros, revistas e “sites”
especializados. Foram feitas consultas com engenheiros e empregados da empresa
gue forneceram requisitos, procedimentos e normas da empresa bem como visitas

técnicas para elaboracédo do trabalho.
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4 RESULTADOS E DISCUSSOES.

O manuseio de xileno envolve diversos riscos, o produto demanda cuidados
em todas as etapas de movimentagdo. Para minimizar os riscos durante seu
manuseio, a organizacao disponibilizou um roteiro para garantir a seguranca das
operagfes. Como a atividade do descarregamento é realizada através de caminhdo-
tanque, que mostra os riscos e as acdes corretivas, porque o transporte do produto

deve seguir a legislacao especifica.

4.1 O procedimento
4.1.1 As etapas

e Etapal Acoplamento dos mangotes no caminhdo-tanque

Estacionamento do caminhéo;

Colocar o calco nas rodas para travamento do caminhao;

Acoplar o mangote da bomba de succao no flange que se encontra no caminhéo;
Realizar a mesma operacao para o iso tanque;

Colocar o sistema de aterramento no iso tanque ;

e Etapa 2 Transbordo do caminhdo-tanque para o iso tanque

Acessar a parte superior do caminhdo-tanque para abrir 0 respiro e conectar a
linha de N2;

Verificar se o iso tanque esta vazio ou nao;

Descer do caminhdo-tanque e subir no iso tanque para abrir a valvula de respiro
e a boca de visita ;

Colocar uma bacia de contenc¢éo na parte inferior do caminhdo-tanque (linha de
transferéncia);

Abrir as valvulas do iso tanque e do caminhao ;

Solicitar a producéo a liberacdo da bomba de transferéncia;
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Ligar a bomba e comecar o transbordo do caminh&o-tanque para o iso tanque
verificando visualmente o volume de produto no interior do iso tanque através da
boca de visita;

Realizar a sopragem do caminh&o-tanque com o N2 para o iso tanque;

Fechar o respiro do caminh&o-tanque;

Soltar 0 mangote do caminhdo-tanque e do iso tanque, movimenta-los até a
bacia de contencdo e drenar o que sobrou no mangote para uma bombona

identificada.

e Etapa 3 Bombeamento do iso tanque para o tanque fixo

Retirar o flange do caminhéo;

Acoplar o mangote da bomba de succ¢ao no iso tanque;

Acoplar o mangote da bomba de succao no flange;

Subir no iso tanque para abrir o respiro ;

Aterrar 0 iso tanque ;

Manter a caixa de contencédo no chéao, embaixo da valvula;

Abrir as valvulas do iso tanque;

Ligar a bomba e comecar o transbordo do iso tanque para a tancagem;
Realizar a sopragem do iso tanque com o N2 para Tanque;

Fechar o respiro do iso tanque;

Soltar 0 mangote iso tanque , movimenta-lo até a bacia de retencéo para retirar o

residuo de produto no interior do mangote;

e Etapa 4 Bombeamento do iso tanque para a producao

Retirar o flange do caminhéo;

Acoplar o mangote da bomba de succ¢ao no iso tanque;

Acoplar o mangote da bomba de succéo no flange;

Subir no iso tanque para abrir 0 respiro e conectar a linha de N2;
Aterrar o iso tanque;

Manter a caixa de contencdo no ch&o, embaixo da valvula;

Abrir as véalvulas do iso tanque;

Ligar a bomba e comecar o transbordo do iso tanque para a producgao;



30

Realizar a sopragem do o iso tanque com o N2 para Tanque;

Fechar o respiro do iso tanque,;

Soltar o mangote iso tanque , movimenta-lo até a bacia de reteng&o para retirar o
residuo de produto no interior do mangote.

4.1.2 Os riscos

e Etapa 1l Acoplamento dos mangotes

Incidentes ou acidentes relacionados com cortes e perfuracoes;

Queda devido a se tropecar nos mangotes ou tubulacdes na area da tancagem
Incidentes ou acidentes relacionados com queda do colaborador das escadas ou
plataformas do caminhé&o ;

Choque do caminh&o contra a estrutura da tancagem;

Incidentes ou acidentes relacionados com vazamentos.

e Etapa 2 Transbordo do caminh&o para o iso tanque

Incidentes ou acidentes relacionados com batidas, cortes e perfuracfes
Incidentes ou acidentes devido a falha de comunicacdo entre producdo e
logistica,

Incidente ou acidentes relacionados com a queda do colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com a implosdo do iso tanque devido a
pressao negativa gerada pelo bombeamento do produto para fora do iso tanque;
Incidentes ou acidentes relacionados com a inalacdo de vapores dos produtos;
Incidentes ou acidentes relacionados com o contato do produto com o
colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com vazamentos ou transbordos;

Queda devido a se tropecar nos mangotes ou tubulacfes na area da tancagem.

e Etapa 3 Bombeamento do iso tanque para o tanque fixo

Incidentes ou acidentes relacionados com batidas, cortes e perfuragbes
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Incidentes ou acidentes devido a falha de comunicagdo entre producdo e
logistica,

Incidente ou acidentes relacionados com a queda do colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com a implosédo do iso tanque devido a
pressao negativa gerada pelo bombeamento do produto para fora do iso tanque;
Incidentes ou acidentes relacionados com a inalacéo de vapores dos produtos;
Incidentes ou acidentes relacionados com o contato do produto com o
colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com vazamentos;

Incidentes ou acidentes relacionados com a queda do colaborador.

e Etapa 4 Bombeamento do iso tanque para a producao

Incidentes ou acidentes relacionados com batidas, cortes e perfuracdes;
Incidentes ou acidentes devido a falha de comunicacdo entre producdo e
logistica;

Incidente ou acidentes relacionados com a queda do colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com a implosédo do iso tanque devido a
pressao negativa gerada pelo bombeamento do produto para fora do iso tanque;
Incidentes ou acidentes relacionados com a inalacdo de vapores dos produtos;
Incidentes ou acidentes relacionados com o contato do produto com o
colaborador;

Incidentes ou acidentes relacionados com vazamentos;

Incidentes ou acidentes relacionados com a queda do colaborador;

Possiveis problemas relacionados a ergonomia devido ao excesso de esforgo
para a movimentacao da valvula;

Possiveis incidentes devido a batidas perfuracbes ou cortes (utilizacdo de
ferramentas inadequadas);

Possiveis incidentes devido ao contato com o produto, com possibilidade de
contato na face e olhos;

Possibilidade de impacto ambiental por a valvula do dique estar aberta e o
produto ser direcionado diretamente para a caneleta de agua pluvial ( trasbordo

do iso tanque via boca de visita);
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Incidentes ou acidentes relacionados com queimaduras devido a se ter um

principio de incéndio.

4.2 As atividades de minimizacao de riscos

4.2.1 As atividades das etapas

e Etapa 1l Acoplamento dos mangotes

Procedimento operacional descrevendo essa atividade;

Matriz de EPI’s ;

Sempre abrir as bocas de visitas, flanges e valvulas primeiramente do lado;
Certificar-se que os flanges estdo corretamente e que os parafuso foram
apertados em cruz;

Verificar se o aterramento foi conectado corretamente e ha um dispositivo de
intertravamento da bomba caso o tanque ndo esteja aterrado;

Para as atividades em alturas superiores a 2m com risco de queda o0s
colaboradores devem utilizar o cinto de seguranca e trava quedas;

Sempre manter os postos de trabalho bem organizados e limpos;

Os colaboradores estdo sendo orientados quanto as restricdo do peso para se

utilizar os cintos de seguranca e trava quedas.

e Etapa 2 Transbordo do caminhao para o Iso tanque

Procedimento operacional descrevendo essa atividade;

Matriz de EPI’s ;

Para as atividades em alturas superiores a 2m com risco de queda os
colaboradores devem utilizar o cinto de seguranca e trava quedas;

Sempre manter os postos de trabalho bem organizados e limpos;

Os colaboradores estdo sendo orientados quanto as restricdo do peso para se
utilizar os cintos de seguranca e trava quedas;

Verificar a possibilidade de se utilizar uma escada para subir e descer da escada
do iso tanque e do tanque do caminhao;

Certificar que os respiros do iso tanque estéo abertos;
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Acompanhar visualmente pela boca de visita todo processo de enchimento do iso

tanque e desligar a bomba quando o mesmo ja estiver quase cheio.

e Etapa 3 Bombeamento do iso tanque para o tanque fixo

Procedimento operacional descrevendo essa atividade;

Matriz de EPI’s ;

Para as atividades em alturas superiores a 2m com risco de queda os
colaboradores devem utilizar o cinto de seguranca e trava quedas;

Sempre manter os postos de trabalho bem organizados e limpos;

Os colaboradores estdo sendo orientados quanto as restricdo do peso para se
utilizar os cintos de seguranca e trava quedas;

Verificar a possibilidade de se utilizar uma escada para subir e descer da escada
do iso tanque e do tanque do caminh&o;

Certificar que os respiros estéao abertos;

Acompanhar visualmente pela boca de visita todo processo de enchimento do iso

tanque e desligar a bomba quando o mesmo ja estiver quase cheio;

e Etapa 4 Bombeamento do iso tanque para a producao

Procedimento operacional descrevendo essa atividade;

Matriz de EPI’s;

Para as atividades em alturas superiores a 2m com risco de queda o0s
colaboradores devem utilizar o cinto de seguranca e trava quedas;

Sempre manter os postos de trabalho bem organizados e limpos;

Os colaboradores estdo sendo orientados quanto as restricdo do peso para se
utilizar os cintos de seguranca e trava quedas;

Verificar a possibilidade de se utilizar uma escada para subir e descer da escada
do iso tanque e do tanque do caminh&o;

Certificar que os respiros estédo abertos;

Acompanhar visualmente pela boca de visita todo processo de enchimento do Iso
tanque e desligar a bomba quando o mesmo ja estiver quase cheio;

Acionar o supervisor da area para que seja feita a manutencao na valvula;

Inspecionar as ferramentas periodicamente;
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Inspecionar 0s mangotes periodicamente e caso 0 mangote esteja vazando
desligar imediatamente a bomba e fechar as valvulas do caminhéo;

Certificara que a vélvula do dique externo esteja fechada e caso ndo esteja
acionar imediatamente a estacao de tratamento;

Sistematica de inspecao de valvulas de seguranca;

Os colaboradores séo treinados e orientados para agir em situagdes de incéndio.

Cada etapa possui um risco diferente, e por isso uma acao preventiva
diferente, podemos notar que as etapas 2, 3 e 4 possuem algumas acdes iguais,
mas pequenas diferengas sao essenciais na eliminagao de riscos.

Atividades que envolvem riscos como o xileno, devem ter suas agbes bem
planejadas e sempre voltadas a seguranca do trabalhador e a evitar desperdicio de
produto.

Porém com as acdes corretas é possivel diminuir o risco de acidentes no
manuseio de produtos perigosos e é possivel conhecer melhor o produto, visto que o
planejamento das acfes preventivas visa profundo estudo.

Entretanto sabemos que o manuseio de produtos perigosos oferece diversos
riscos a saude de quem o0 manuseia e ao meio ambiente, que em contato com certos
tipos de produtos pode ser degradado. Conhecer e seguir as normas, leis e regras
ao se trabalhar com esse tipo de produto € imprescindivel.

A BASF nado apenas segue essas normas, vai além disso, a empresa participa
de programas que acompanham sua atuacdo em relacdo a esse tipo de produto.
Assim a empresa segue 0s codigos propostos e ainda constrdi uma imagem junto ao
publico a aos seus clientes. Essa atuacdo envolve qualificagdo de mao de obra,
transportadoras e armazeéns, que precisam estar de acordo com as normas para que
a empresa mantenha a certificagéo da Abiquim.

Atenta a isso, a BASF, uma empresa que atua na area quimica, procura
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trabalhar com alguns conceitos que garantem seus clientes, parceiros e publico em
geral, a confianga de um trabalho sério. Empresas quimicas manuseiam muitos
produtos conhecidos como produtos perigosos, ou seja, que oferecem algum tipo de
risco, por isso é imprescindivel atuar responsavelmente em relacao a esses produtos
no que se refere ao seu manuseio e utilizagao.

O transporte e armazenagem deste tipo de material seguem diversas normas
e leis que foram abordadas no decorrer deste estudo, a fim de explicitar o quéo dificil
e perigoso é trabalhar com materiais que oferecem risco ao meio ambiente e a

sociedade.
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5 CONCLUSAO

Conclui-se que fazendo o uso de ferramentas de avaliacdo de riscos de forma
adequada, proporciona-se a elaboracdo de medidas preventivas de acordo com a
atividade a ser realizada garantindo assim a integridade fisica de seus funcionarios,

empresa e da sociedade.
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