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RESUMO

A geréncia de riscos apresentada nesta monografia se desenvolveu a partir de duas
técnicas: a andlise preliminar dos riscos e analise da vulnerabilidade aplicadas a uma fabrica
de celulose. Para atingir o objetivo, o primeiro passo foi a identificacdo dos principais riscos
a que os trabalhadores deste setor estdo expostos. Em seguida, realizou-se a avaliacdo
deles, abrangéncia dos efeitos dos acidentes potenciais para enfim, sugerir medidas de
controle. Contudo, fez-se necesséria uma breve descri¢cdo das atividades e ambientes que
compdem o processo de fabricagdo, analise dos registros nos livros de ocorréncia, queixa
de funcionarios referentes & exposi¢do aos riscos, procedimentos por eles realizados e os
riscos inerentes a cada etapa do processo, além de consulta a publicacdes especializadas

na &rea em questao e conhecimento e experiéncia do autor e seu orientador.

Palavras-chave: Riscos. Geréncia. Analise.



ABSTRACT

GERENCY OF RISKS APPLIED IN THE FACTURE OF CELLULOSE

The gerency of risks introduced in this monograph developed from two techniques:
analysis preliminary of the risks and analysis of vulnerable applied in the factory of
cellulose. For to reach the objective, first was identification of the mains risks that on
operator are subject. After, carried the assessment their, include of the effects to
accident powerful at lost, to suggest measure of control. However, maked necessary
one short description of the activities and backgrounds that compose the process of
manufacture, analysis of register's books, complaints operator regarding to risks
exhibition, procedure carried for they and the risks inherent to process’s stage,
beyond research for publication specialized in the area in the question and

knowledge and experience of the author and your advisor.

Key words: risks. gerency. analysis.
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1 INTRODUCAO

O controle de riscos € uma ferramenta, um apoio para a protecdo dos recursos

humanos, materiais, e financeiros de uma empresa.

Analise preliminar de riscos e analise de vulnerabilidade sdo técnicas baseadas na
analise criteriosa do processo, equipamentos e condi¢cdes que oferecam riscos aos
trabalhadores e na potencializagdo dos mesmos, visando prever acidentes da pior
forma para adotar medidas preventivas e, assim, evita-los. Esse foi o objetivo desta
monografia e a escolha deste tema se justifica pelo fato do sucesso da geréncia de

riscos estar relacionado a efetividade na aplicacdo das técnicas em questao.

No Capitulo 2, a historia da evolugédo da gestdo dos riscos mostra que a principio as
acOes prevencionistas visavam reduzir acidentes para preservar a “saude” financeira
da empresa e ndo do trabalhador. Nele também sdo apresentadas as analises
utilizadas, o papel do profissional de Engenharia de Seguranca e diretrizes da
Organizacéao Internacional do Trabalho (OIT) e das Normas Regulamentadoras (NR)

aplicaveis a geréncia de riscos.

O Capitulo 3 apresenta a metodologia aplicada, estruturada na andlise dos registros
nos livros de ocorréncia, avaliagdo dos procedimentos realizados pelos operadores e

0S riscos inerentes ao processo e em potencial.

No Capitulo 4, para desenvolver o objetivo deste trabalho, foi feita inicialmente a
apresentacdo de uma estatistica de acidentes no setor de celulose e papel, breve
descricdo das atividades e ambientes do processo de fabricagcdo e aplicacdo da

geréncia de riscos, sob a forma de tabela para melhor compreenséo.

No Capitulo 5 sdo apresentados como resultados obtidos algumas atitudes tomadas

e propostas sugestdes de melhorias.

No Capitulo 6 concluiu-se que a Engenharia de Seguranca do Trabalho por ser uma
area técnica veio aplicar conhecimentos e técnica para prevenir 0s riscos a fim de
defender a integridade fisica de quem trabalha naquele local. De forma bem
resumida, gerenciar riscos é o processo de identificad-los e decidir o que fazer sobre

eles para aumentar a protecéo, principalmente do trabalhador.
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1.1 Objetivo

Esta monografia tem por objetivo aplicar técnicas de geréncia de riscos, tais como
analise preliminar de riscos e analise de vulnerabilidade, para identificar, minimizar,
controlar ou até mesmo eliminar os impactos negativos (riscos) que recaem sobre

uma empresa quando um acidente (com ou sem les&o) ocorre.
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2 REVISAO DA LITERATURA

Neste capitulo serdo apresentados a histéria da evolugcdo da prevencao de
acidentes, o conceito de geréncia de riscos, o papel do Engenheiro de Seguranca na
geréncia de riscos, diretrizes da Organizagdo Internacional do Trabalho (OIT) e

Normas Regulamentadoras (NR) que auxiliam seu desenvolvimento.

2.1 Evolucao do Prevencionismo

A preocupacao com a prevencdo de acidentes do trabalho € recente e comecou a
ser devidamente orientada apds estudos que comprovaram ndo ser somente dano
fisico ao trabalhador e prejuizo financeiro a empresa que ele trazia, mas uma série
de outros fatores ndo quantificaveis, como por exemplo, perda de produtividade,
fatores psicossociais, que desencadearam a evolucédo do prevencionismo, descrita

abaixo, até a atual legislagéo.

As mas condi¢bes e inexisténcia de limites de horas para a jornada de trabalho
trouxeram, apdés a Revolucdo Industrial, como consequéncia elevados indices de
acidentados. Esses fatores deram origem a Previdéncia Social, baseada no seguro
social assegurando o risco de lesdes. Em suma, € a legislacdo social de “reparacéo

de danos fisicos ao trabalhador”.

1926 = o americano H. W. Heinrich apresentou estudos que mostravam claramente
gue os custos de reparacdo de acidentes do trabalho eram muito altos para as
empresas seguradoras e que o desenvolvimento de agdes prevencionistas seria a
saida para reducdo desses custos. Apesar da linha prevencionista entdo adotada
nao privilegiar o ser humano e sim o equilibrio financeiro das seguradoras

americanas, Heinrich é considerado o pai do prevencionismo.

1931 = Heinrich efetuou uma pesquisa que revelou a propor¢ao de 4:1 entre os

custos segurados (diretos) e ndo-segurados (indiretos) de um acidente.

Nesta mesma época, Heinrich introduziu pela primeira vez a filosofia de acidentes

com danos a propriedade (acidentes sem lesdo). Sua investigacdo apresentou como
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resultado que: para uma lesdo incapacitante havia 29 lesdes menores e 300

acidentes sem lesao.

1950 = na Europa e EUA, as empresas procuraram reduzir suas despesas com
seguros e passaram a definir metodologias no sentido de aumentar seu grau de
protecdo em relacdo aos seus riscos associados. Esta idéia de aumentar a protecao

e diminuir as despesas com seguros, foi chamada de geréncia de riscos.

1966 = o0 engenheiro americano Frank Bird Jr., propde o Loss Control ou Controle
de Perdas, uma visdo mais abrangente da prevencdo, onde considerava ndo so
acidentes do trabalho, mas também acidentes com danos as instalagdes,

equipamentos e seus bens em geral.

1969 = Frank Bird Jr. e seu companheiro, John Fletcher, realizaram estudos na
“Insurance Company of North America” envolvendo cerca de 1.750.000 casos de
acidentes registrados em 297 empresas norte-americanas, culminando com o
chamado “Controle Total de Perdas”, hoje, aplicado nas empresas com o nome de
“Prevencao Total de Perdas”.

1970 = o engenheiro canadense John Fletcher acrescentou a palavra total e prop6s
o Total Loss Control, Controle Total de Perdas, incluindo as questdes de protecéo

ambiental, seguranca patrimonial e seguranca do produto.

A corrida espacial e a guerra fria criaram na década de 70 a Engenharia de
Seguranca de Sistemas. Esta engenharia desenvolveu varias técnicas de avaliacédo
de riscos através de metodologias oriundas da induastria militar e aeroespacial
americanas. Wilie Hammer foi o responsavel por trazer e adaptar estas

metodologias para a area da industria civil.

A Gra-Bretanha, através do BSI — British Standards Instituction, organismo que
produz as normas naquele pais, equivalente a nossa ABNT — Associagao Brasileira
de Normas Técnicas, publicou em 1979 a BS 5750, sobre sistemas de qualidade.
Esta norma deu origem a série 1ISO 9000, que foi editada oficialmente em 1987.

1978 = comecou a vigorar a Portaria 3214 que regulamentou a CLT (Consolidacao
das Leis do Trabalho) criada por Getulio Vargas na tentativa de acabar com as
greves geradas pela extensa jornada de trabalho (entre 16 e 18 horas).
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1992 = o BSI editou a norma BS 7750 revisada em 1994, que deu origem a série

ISO 1400 sobre sistemas de gestao ambiental, editada oficialmente em 1996.
1994 = editada a primeira revisao da ISO 9000, ja incorporando a visdo de gestao.
1995 = Na area de Seguranca e Saude foi publicada a BS 8750.

1996 = Como melhorar as condi¢cdes de trabalho € um problema ético para as

empresas, a OIT referencia a OHSAS 18000 para efetuar seu controle.

Frank Bird Jr. baseou sua teoria de “Controle de Danos” a partir de uma analise de
90000 acidentes ocorridos numa empresa metalirgica americana (Lukens Steel
Company) durante um periodo de mais de 7 anos, chegando a seguinte proporcao:
para cada leséo incapacitante havia 100 les6es menores e 500 acidentes com danos

a propriedade.

1999 = apds um acordo entre varias instituicdes de diversos paises e a urgente
demanda de clientes por uma norma reconhecida para Sistemas de Gestdo da
Seguranca e Saude no Trabalho foram publicadas as diretrizes OHSAS -
Occupational Helth and Safety Assessment Series, OHSAS 18001- Especificacdes
para Sistemas de Gestdo da Seguranca e Saude no Trabalho e OHSAS 18002 —
Diretrizes para Implantagcdo da OHSAS 18001.

Esta norma internacional € a que, majoritariamente, rege os Sistemas de Gestdo de

Seguranca e Saude Ocupacional.

A partir da historia da Evolugéo do Prevencionismo, vé-se que Heinrich foi o pioneiro
na questdo de prevencdo de acidentes; entretanto, considerou primeiramente,
apenas os custos financeiros, a que ele chamou custos diretos. Somente mais tarde

verificou-se que além destes, havia o0s custos indiretos, tais como:

- efeitos sobre os funcionarios: afastamento dos mesmos, perda de um colega
préximo, incapacidade temporaria ou permanente, total ou parcial que acarretavam
abatimento moral, dor fisica, diminuindo a produtividade e comprometendo a

producéo, ou seja, aumentando os danos financeiros;

- efeitos sobre a sociedade: diminuicdo da forca ativa e produtiva da nacdo (faixa
dos trabalhadores), queda na qualidade de atendimento e arrecadacdes
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previdenciarios, aumento de dependentes da previdéncia social, das taxas e

impostos e do custo final do produto;

- efeitos econbmicos que recaem sobre a propria empresa: tempo de atendimento ao
acidentado, paralisacdo de todo pessoal ligado direta ou indiretamente com o
acidente e com o acidentado, custo do material danificado ou de seu trabalho, queda
da producéao, piora na qualidade do produto final, atraso nas entregas, realizacao de
horas extras, eventual suspensao de contrato-material imobilizado, substituicao
temporaria ou definitiva do acidentado e imagem negativa perante o publico e as

autoridades.

Outros estudos apontaram que o controle dos riscos deve ser exercido ndo somente
nos acidentes, mas principalmente nos incidentes ou quase acidentes, isto €,
eventos que ocorrem Varias vezes para “avisar” que algo ndo esta funcionando bem.
Portanto, para os processos industriais serem executados com exceléncia durante
todo o ciclo de vida é importante saber gerenciar constantemente 0s riscos e sua

potencialidade.

Uma técnica, que pode ser utilizada para este fim, é a “analise preliminar de riscos
(APR)”, cujo objetivo é reconhecer, avaliar e controlar as condi¢cdes de trabalho
existentes em uma instalacdo e o risco inerente a cada atividade. Para cada risco
analisado determinam-se todas as possibilidades de acidentes, suas causas,
consequéncias, modos de prevencado, protecdo e controle. Além de uma analise
gualitativa preliminar de cada risco a partir da estimativa da freqiéncia e severidade

da sua ocorréncia.

Outra analise de grande valia € a “andlise da vulnerabilidade”, estudo que visa
avaliar a abrangéncia espacial dos efeitos de um acidente potencial. Esses efeitos
Sa0 expressos quantitativa ou qualitativamente em termos dos danos causados ao

ambiente social ou natural.

No projeto de geréncia de riscos potencializa-se a acédo do desastre para que ele se
torne 0 mais seguro possivel. Assim, cabe a observacdo de que toda atencéo deve
ser dada as condi¢Bes potenciais de acidentes, pois s&o como avisos de que se nédo
forem removidas a tempo, poderdo provocar prejuizos materiais ou pessoais de

consequéncias imprevisiveis.
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As atitudes a serem tomadas para eliminar ou reduzir os riscos dependem do tempo
de acgao, sendo classificadas em: preventivas — tomadas antes de o fato ocorrer,
corretivas — para reparar um fato ocorrido e de protecédo — visando a eliminacdo dos

seus efeitos.

Outro fator importante € coletar informacdes de todos os funcionarios de cada area
sobre as falhas ja ocorridas para ter riqueza de detalhes e assim, o projeto ser o

mais seguro possivel.

Estas técnicas tém por objetivo reduzir o numero de acidentes. Para isso,

enumeram-se 0s pontos criticos e adotam diretrizes a trabalhar.

A importancia de todos estes procedimentos € justificada pelo fato de que os
acidentes com danos materiais e financeiros trazem prejuizos sociais, como € o0 caso
das industrias que devem paralisar ou reduzir suas atividades devido a danos que
sofreram e o maior prejudicado é o trabalhador, pois este prejuizo geralmente esta
representado na sua dispensa. O acidente provoca prejuizos globais, na economia
do Pais, pela influéncia no custo final do produto, diminuindo a potencialidade em
ampliar seu mercado consumidor, o que em dUltima instancia, € o que lhe

proporcionara desenvolvimento.

Em um trabalho prevencionista a importancia de qualquer acidente recai na

potencialidade de causar uma lesédo e nao no fato de que a produza ou néo.

Potencializar significa imaginar a pior situagdo de um desastre e através do
conhecimento do processo, da fabrica, trabalhar para evitar que ele acontegca. A
elaboracdo desta monografia se justifica pelo fato de que, onde nao ha geréncia de
riscos, o0s acidentes e incidentes sdo mais freqlientes e trazem maiores
possibilidades de danos fisicos a saude do trabalhador e prejuizos financeiros para a

empresa.



19

2.2 Geréncia de riscos

A geréncia de riscos pode ser definida como uma ferramenta, um apoio para
protecdo dos recursos humanos, financeiros e materiais da empresa, atraves da
analise criteriosa do processo, equipamentos e condi¢cdes que oferecam riscos aos
trabalhadores e da potencializagdo dos mesmos, visando prever os acidentes da pior
forma para que sejam adotadas medidas preventivas a fim de evitar acidentes de

qualquer natureza e com isso, eliminar qualquer tipo de perda.

Analisar os riscos e prioriza-los possibilita & equipe utilizar recursos para administrar
0S mais importantes, por isso o envolvimento de todos é muito importante; tratar a
potencialidade dos riscos como algo positivo incentiva os funcionarios a colaborarem
criando um plano de agdo mais efetivo e, enumerar 0s pontos criticos e adotar

diretrizes a trabalhar contribui para o nimero de acidentes ser reduzido.
Para ser viavel aplica-la na pratica, alguns passos basicos sdo sugeridos a seguir:
Passo 1: Identificar riscos e perigos

E a parte mais importante do projeto, através da qual s&o identificados,
constantemente, os riscos de acidentes e incidentes com ou sem danos a
propriedade e/ou funcionarios e que possam trazer algum prejuizo a empresa, seja

financeiro ou perda de produtividade.

N&o se usa mais trabalhar com perigo; mas caso haja sua detecc¢éo, o local devera
ser interditado imediatamente e liberado somente depois de tomada providéncias

adequadas.

Na verdade, ndo existe um método 6timo para se identificar riscos e perigos, o ideal
€ que se faca uma andlise preliminar de riscos e vulnerabilidade do processo e
obtenha o maior numero possivel de informacdes sobre eles, evitando que a

empresa seja atingida por perdas decorrentes de acidentes.

Ao se iniciar um ciclo do processo para gerenciar um risco, cada passo sera
executado ao menos uma vez. Esse ciclo pode (e deve) se repetir quantas vezes for
necessario, logo muitos ciclos estardo sendo executados para diferentes riscos ao
mesmo tempo, o processo deve ser continuo e paralelo quando tratar de riscos

diferentes.
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Passo 2: Analisar e priorizar

by

Nesta etapa faz-se um levantamento de todas as possiveis causas de danos a
propriedade e pessoas e potencialidade de acidentes priorizando-as em seguida. E

uma investigacdo de cada acidente, suas causas e consequéncias.
Passo 3: Planejar e agendar

Neste passo sdo desenvolvidas atitudes para eliminar/diminuir o risco detectado.

Essas atitudes devem ter prazo para ocorrer e serem efetivas.
Passo 4: Rastrear e relatar

Rastrear é verificar a probabilidade da ocorréncia do risco, bem como seu impacto,
consequéncias e planos de acdo desenvolvidos para ele. Tudo isso deve ser

relatado a fim de garantir informacao de seu status para quem se interessar.
Passo 5: Controlar

Apoés levantamentos sobre os riscos sdo criados modelos de planilhas para
manutencdo, paradas programadas, limpezas e treinamentos constantes para 0s

operadores.
Passo 6: Aprender

Nesta etapa os dados obtidos para cada risco devem ser descritos de forma
completa e detalhada, organizados de forma facil, compreensivel e acessivel a todas
pessoas. Além disso, devem ser elaborados e realizados treinamentos para

funcionérios.

2.3 O papel do profissional de Engenharia de Seguranca na

geréncia de riscos

O grande desafio do profissional da area de Seguranca do Trabalho é adequar seus
objetivos aos objetivos da empresa. Ele deverd manter uma postura de gerente
organizacional e funcional ao mesmo tempo, isto &, sanar 0s riscos existentes na
area, porém dentro do orgamento e possibilidade da empresa. E ter em mente que
cada tomada de decisdo, influencia mudancas ambientais internas e também

externas, ou seja, elas devem ser tomadas com conhecimento de quanto refletirdo
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na estrutura da organizacédo e no comportamento das pessoas que fazem parte dela
e ainda visar fornecedores, clientes e usuarios do produto, respeitando fatores

politicos, legais, dentre outros como ilustrado abaixo:

FATORES POLITICOS
|
FATORES SOCIOCULTURAIS FATORES LEGAIS

FATORES TECNOLOGICOS FATORES ECONOMICOS

\/

— ESTRATEGIAS ORGANIZACIONAIS

{} Clientes
Fornecedores Concorréncia
. Estrutura Consumidores
Prestadores ge servigo _ )
i Financeira l T
Mé&o de Obra Estrutura Processo Servigos

Matéria Prima| Fisica Produtos
ﬁ:> Estrutura <}j

Organizacional

Figura 01 — Relacionamento dos principais constituintes do ambiente interno, ambiente de
tarefa e ambiente geral de uma organizacao. (adaptado de Junior, W.Pacheco).
Fonte: PACHECO, JR., 2000.

A abrangéncia dos ambientes tratados na ilustracdo acima € dada por: ambiente
interno - ambiente da organizacdo; ambiente de tarefa - segmento mais imediato da
organizacdo: entrada de matéria-prima e saida de produto final; e ambiente geral -

todo ambiente da empresa inclusive vizinhancas e meio ambiente.

Contudo, as responsabilidades devem ser distribuidas ao longo de toda cadeia
hierarquica de acordo com as habilidades administrativas de cada nivel para nao
prejudicar a eficiéncia e eficacia do planejamento estratégico para aplicar as técnicas

de geréncia de riscos, conforme sugere a ilustracdo a seguir.
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Alta conceituais

administragcéo

Administracdo de Humanas

nivel intermediario

Administracéo de B
i . Tecnicas
nivel de supervisao

Figura 02 — Habilidades administrativas em Varios niveis da organizacdo comercial ou
industrial.
Fonte: Chiavenato (1993), adaptado.

Outra questdo que nao pode ser deixada de lado € investigar o porqué, por quem,
de que forma e quais diretrizes a serem adotadas para cada risco detectado. Essas
informacdes devem ser coletadas em plena area, de acordo com a misséo, politica e

principios da empresa e das diretrizes adotadas.

A Gestao de Seguranca e Saude do Trabalho, na qual o Engenheiro de Seguranca é
parte fundamental, pode ser vista como um subsistema para atingir os objetivos do
sistema (organizacao), sendo uma forma inteligente e eficaz de prevenir as possiveis
ndo-conformidades que ocorrem quando h& alteragdo em um dos ambientes

organizacionais.

Cabe a esse profissional elaborar uma boa geréncia de riscos prevendo todos os
eventos para assim evita-los, promover mudangas no ambiente, quando necessario,
para torna-lo mais dindamico e com isso criar possibilidades do funcionario
desenvolver seu trabalho com mais energia e eficiéncia, nunca se esquecendo de
olhar de uma forma abrangente e minuciosa os reflexos humanos, pois eles sédo os
responsaveis pela producéo e eficacia da organizacao.

Valorizar a presenca desse profissional é importante, afinal sera ele quem ira
orientar a equipe apos tomar conhecimento de quais tarefas serédo executadas, e a
partir desse momento elaborar as analises de riscos, providenciar documentos
exigidos por normas do Ministério do Trabalho e outros 6rgdos sem esquecer as
normas da propria empresa, incluindo treinamento e palestras com temas de grande

relevancia no ambiente de trabalho.
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E importante ressaltar que todos tém de estar conscientes que, s6 a dedicacéo e o
compromisso desse profissional sozinho ndo sédo suficientes para trazer grandes
resultados positivos, é preciso que todos os funcionarios e patrées fagam sua parte,
pois ndo é possivel a ele estar em todos lugares ao mesmo tempo, além disso, seu
papel principal é conscientizar as pessoas sobre o valor de executar as tarefas
seguindo as normas e procedimentos visando preservar sua saude e a de seus
colegas e assim, garantir o cumprimento excelente das atividades aumentando a

produtividade e satisfacédo do trabalhador.

2.4 Diretrizes da OIT

As diretrizes propostas pela OIT (Organizacdo Internacional do Trabalho) ndo tém
carater obrigatorio e nem pretendem substituir a legislacdo nacional. Elas servem
para ajudar organizacdes e instituicbes a organizar um Sistema de Gestdo da

Seguranca e Saude no Trabalho (SST), uma vez que isso é obrigagdo do

empregador.

Contribuem para proteger o trabalhador contra os fatores de risco e eliminar

possiveis danos a saude do trabalhador e da empresa.

O modelo proposto por essas diretrizes deve levar em consideracao as condicoes e

praticas nacionais.

A OIT propde que o empregador deve tomar providéncias, com lideranca e
comprometimento, para estabelecer um Sistema de Gestdo da Seguranca e Saude
no Trabalho mediante consulta junto aos trabalhadores para elaborar uma politica de

SST, por escrito e garantir a capacitacdo dos mesmos nessa area.

2.5 Normas Regulamentadoras e a geréncia de riscos

Em 08 de Junho de 1978 a Portaria n°® 3.214 aprovou as normas regulamentadoras
do Capitulo V, Titulo Il, da Consolidacdo das Leis do Trabalho, relativas a

Seguranca e Medicina do Trabalho.

Sdo 33 Normas Regulamentadoras que tratam dos direitos e deveres dos

trabalhadores e empregados, servicos e equipes de seguranca e saude na empresa,
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trabalho em ambientes especiais, insalubridade e periculosidade, exames meédicos,

inspecéo, embargo e interdicao.

Conhecer as Normas Regulamentadoras (NR) é tdo importante para a empresa
quanto para o trabalhador. A melhoria da seguranca, saude e organizacdo do
trabalho contribui na preservacdo da integridade fisica e psiquica do trabalhador,

além de aumentar a produtividade, este devido a reducdo das interrupcdes no

processo, do absenteismo e do nimero de acidentes e doengas ocupacionais.

Abaixo estdo relacionadas as NR’s de uso geral para qualquer industria, e que
auxiliam, de forma legal, a atuacdo do Engenheiro de Seguranca na elaboracdo da
geréncia de riscos. Porém, o profissional de Engenharia de Seguranca e Medicina

do Trabalho deve conhecer e aplicar todas, quando conveniente.

A NR-1 trata das obrigatoriedades que devem ser cumpridas pelas empresas
privadas e seus funcionarios, 6rgaos publicos de administragcéo direta e indireta, bem
como pelos 6rgdos dos Poderes Legislativo e Judiciario, que possuam empregados
regidos pela CLT.

A NR-4 estabelece a obrigatoriedade dos Servicos Especializados em Engenharia
de Seguranca e Medicina do Trabalho em empresas publicas e privadas que
possuam empregados regidos pela CLT, com a finalidade de promover a saude e
proteger a integridade do trabalhador, no local de trabalho. Em seu item 4.12 fala

sobre as competéncias desses profissionais.

A NR 5 estabelece a obrigatoriedade Comisséo Interna de Prevencao de Acidentes
(CIPA), com finalidade de observar e relatar condigbes de risco, atraves da
apresentacao de sugestdes e recomendacfes ao empregador para que melhore as
condicdes de trabalho, eliminando as possiveis causas de acidentes do trabalho e

doencas ocupacionais.

Na NR 6 estdo definidos e estabelecidos os tipos de EPI que as empresas estao
obrigadas a fornecer a seus empregados, sempre que as condi¢cdes de trabalho o
exigirem, a fim de resguardar a saude e a integridade dos trabalhadores. O
fornecimento do EPI deveré ser realizado sempre que as medidas de protecéo
coletiva forem tecnicamente inviaveis ou ndo oferecerem completa protecdo contra

0s riscos de acidentes e/ou doencas profissionais e do trabalho.
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A NR 7 estabelece que, empregadores e instituicbes que admitam trabalhadores
como empregados, estdo obrigados a elaborar e implementar o PCMSO (Programa
de Controle Médico e Saude Ocupacional), que deve ter carater preventivo, de
Rastreamento e diagnostico precoce dos agravos, doencas profissionais e danos a
saude decorrentes do trabalho. O resultado dos exames realizados deverdo gerar
um Atestado de Saude Ocupacional (ASO), que ficara arquivada no local de trabalho
do trabalhador examinado, inclusive frente de trabalho ou canteiro de obras, a

disposicéo da fiscalizacdo do trabalho.

NR 8 estabelece requisitos técnicos minimos que devem ser observados nas

edificacdes, para garantir seguranca e conforto aos que nelas trabalham.

NR 9 estabelece obrigatoriedade da elaboragéo e implementacéo do PPRA, visando
a preservacao da saude e da integridade dos trabalhadores, através da antecipacéo,
reconhecimento, avaliacdo e consequente controle da ocorréncia de riscos
ambientais existentes ou que venham a existir no ambiente de trabalho, tendo em

consideracao a protecdo do meio ambiente e dos recursos naturais.

NR 12 estabelece as medidas prevencionistas de seguranca e higiene do trabalho a
serem adotadas na instalagcdo, operacdo e manutencdo de maquinas e
equipamentos, desde como devem estar os pisos dos locais de trabalho até os
espacos em torno das maquinas e equipamentos, visando a prevencao de acidentes

do trabalho.

A NR 17 visa estabelecer parametros de Ergonomia que permitam a adaptacdo das
condicbes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas dos trabalhadores, de
modo a proporcionar um maximo de conforto, seguranca e desempenho eficiente,

conciliando a habilidade e os limites individuais dos trabalhadores que o executam.

A NR 23 estabelece as medidas de protecédo contra incéndios de que devem dispor
os locais de trabalho, visando a prevencdo da saude e integridade fisica dos
trabalhadores.

A NR 24 trata das Condi¢des Sanitarias e de Conforto nos Locais de Trabalho, tais
como vestiarios, refeitérios, cozinhas, alojamentos e demais condigdes de higiene e
conforto que devem ser proporcionadas ao trabalhador, inclusive da obrigatoriedade
do fornecimento de agua potavel.
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A NR 25 dispbe o correto tratamento para cada tipo de residuo gerado pela
empresa.

A NR 26 fixa as cores que devem ser usadas na Sinalizacdo de Seguranca nos
locais de trabalho visando a prevencédo de acidentes, identificando Os equipamentos
de seguranca, delimitando areas, identificando as canalizacbes empregadas nas

industrias para a conducéao de liquidos e gases e advertindo contra riscos.

A NR 27 dispBe sobre o Registro Profissional do Técnico de Seguranc¢a do Trabalho

no Ministério do Trabalho.
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3 METODOLOGIA

A metodologia escolhida foi a aplicacdo da analise preliminar de riscos e analise de
vulnerabilidade, estruturada nos registros dos livros de ocorréncia, avaliacdo dos
procedimentos realizados pelos operadores, riscos inerentes ao processo e em
potencial identificados a partir de conversas com os trabalhadores de cada area e do
conhecimento do processo e experiéncia tanto por parte do autor, que ja trabalhou
em fabrica de celulose, quanto por parte do orientador, que realiza inspecdes neste

setor.
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4 METODO

Para atender o objetivo desta monografia, seu desenvolvimento sera estruturado em
uma estatistica dos acidentes mais frequentes (quadro 01) na fabricacéo de celulose
e papel, breve descricdo das atividades e ambientes (quadro2) que compdem uma
fabrica de celulose e na aplicacdo de passos da geréncia de riscos para identificar,
avaliar e classificar os riscos (quadros 04 a 19) e sugestdes de melhorias para

ameniza-los ou elimina-los.

4.1 Estatistica de acidentes

Em Margo de 2002 a revista Protecao trouxe um Especial Papel e Celulose onde
publicou uma estatistica levantada pelo Ministério do Trabalho e Emprego a respeito
dos acidentes que ocorrem no setor de papel e celulose, como mostra a tabela

abaixo:

1 acidente tipico para cada 34 empregados

1 acidente de trajeto para cada 571 empregados

1 doencga para cada 765 empregados

1 morte para cada 13768 empregados

Quadro 01 — Estatistica de acidentes no setor de papel e celulose.
Fonte: Revista Protecéo, 2002.

Os acidentes do trabalho sdo o maior agravo a saude dos trabalhadores e

constituem um importante problema de saude publica.

No Brasil, do ponto de vista legal, sdo definidos como "aqueles que ocorrem pelo
exercicio do trabalho a servico da empresa, ou ainda pelo exercicio do trabalho dos
segurados especiais, provocando leséo corporal ou perturbagéo funcional que cause

morte, perda ou reducdo, permanente ou temporaria, da capacidade de trabalho".
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Podem ser classificados como: acidente-tipico, quando ocorre a servico da empresa
ou acidente de trajeto, ocorrido no momento em que o trabalhador se desloca para o

local de trabalho ou nos horarios de suas refei¢oes.

Entretanto, para a lei s6 é considerado acidente de trabalho se houver leséo
corporal, o que difere do ponto de vista técnico: "toda ocorréncia, ndo programada,
gue interfere ou interrompe o andamento normal do processo de trabalho e que
pode causar danos fisicos ou morte do trabalhador e/ou danos materiais e

econOmicos para a empresa”.

Diferentemente do que o nome sugere, ndo séo eventos fortuitos ou acidentais, mas

fendbmenos socialmente determinados e preveniveis.

Felizmente, os riscos de acidentes fatais sdo insignificantes. Porém, setores de
producdo e manutencdo causam maior preocupa¢do devido a fatores dificeis de
mensurar, tais como, no primeiro, cobranga constante para produzir mais, com mais
gualidade e em menor tempo sem desperdicio de matéria-prima, aumento do ritmo
de trabalho decorrente da modernizagdo dos processos que tem trazido maquinas
cada vez mais rapidas; e no segundo, dentre outros, destaca-se a contratacdo de

muitos trabalhadores terceirizados.

Um estudo elaborado por Bachmann & Associados e Associacao Brasileira Técnica
de Celulose e Papel — ABTCP em Outubro de 2008, mostrou que devido as
particularidades dos ambientes, 0os maiores riscos de acidentes estdo relacionados
aos servicos terceirizados, ndo cabendo acusar as empresas de menor preocupagao
com este setor, pois a maior possibilidade de risco € justificada pelo elevado
percentual dessa méo de obra nas paradas gerais, em atividades que sdao,
inerentemente, mais perigosas que as da operagdo e manutencdo do dia a dia e,
muitas vezes pela falta de integracao entre as empresas contratantes e contratadas

no que se refere a treinamentos, PPRA’'s e PCMSO's.

O grafico a seguir compara as taxas de frequéncia de acidentes com afastamento

entre os funcionarios da empresa e 0s terceirizados:
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Figura 03 — Comparacao entre as taxas de frequéncia de acidentes com afastamento entre
os funcionarios da empresa e os terceirizados.
Fonte: Bachmann & Associados e ABTCP, 2008.

Outras pesquisas apontam fatores étnicos como mais um indice para medir a

diferenca de exposicdo aos riscos, tais como idade, sexo e escolaridade.

Assim, na analise do acidente devem ser considerados diversos fatores que agem
conjuntamente permitindo a sua ocorréncia. Esses fatores podem estar ligados ao
trabalhador - como qualificacdo, treinamento, funcdo desempenhada, aspectos
fisicos e psicologicos - ou a tarefa em si, como o conjunto de agdes executadas, 0S
materiais e equipamentos utilizados e a presenca ou auséncia de dispositivos de
seguranca, ao ambiente fisico e social do processo produtivo da empresa, a

exigéncia e ritmos de producao, entre varios outros.

Em vista disso, nota-se cada vez mais necessaria a implantacdo de uma geréncia de
riscos eficaz que busque analisar minuciosamente o processo e suas tecnologias
com intuito de aumentar a produtividade e qualidade do produto com melhorias no
processo e busca de novas tecnologias menos poluentes e prejudiciais a saude do

trabalhador, meio ambiente e sociedade.

Este trabalho ndo apresentara valores para os riscos, eles serdo apresentados de

acordo com cada atividade do processo de fabricacdo. A analise sera qualitativa.
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4.2 Anélise preliminar dos riscos

Na industria de celulose ha elevada exposi¢cdo ocupacional. Ela € caracterizada pelo
odor desagradavel, excesso de problemas auditivos, calor, além de propensao a
problemas respiratorios e acidentes possivelmente relacionados com ruidos, poeira,
mudancas bruscas de temperatura e exposicfes a substancias quimicas, além do

trabalho fisico pesado.

A partir da analise dos registros nos livros de ocorréncia, queixa de funcionarios
referentes a exposicao aos riscos, avaliacdo dos procedimentos por eles realizados
e 0S riscos inerentes a cada etapa do processo, iniciou-se a implantacao da geréncia

de riscos.

O primeiro passo foi a estratificacdo dos principais riscos a que os trabalhadores
estao expostos durante a fabricacéo de celulose, como sugere a “Espinha de Peixe”

de Ishikawa ou Método 6M, a seguir:

MATERIA-PRIMA MAQUINA MEDICAO
-Contato com -Ruido -Bactéria
produtos quimicos -Calor -Fungo

-Poeiras -Gases e vapores -Ergondmicos

-Gases e vapores -Esmagamento de

-Calor membros

-Alergias -Quedas

-Queimaduras -Ergondmicos

Perdas/Danos

MAO DE OBRA

MEIO AMBIENTE METODO

lluminagéo -Fatores étnicos: sexo, -Riscos
-Emisséo de idade, escolaridade psicofisiolégicos por
particulados -Aspectos fisicos e causa da cobranca
-Emisséo de gases psicologicos pela produtividade
estufa -Fungdo desempenhada -Ergondmicos pelo
-Treinamento e .
mesmo motivo

qualificacéo.

Figura 04 — Estratificacdo dos principais riscos a que os trabalhadores estdo expostos.
Fonte: o autor.
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Os riscos de acidentes neste setor ndo sdo tao preocupantes quanto a exposicao a
agentes fisicos, quimicos, biolégicos e ergondmicos inerentes ao processo e as
atividades-meio realizadas em periodos de manutencédo e limpeza. Vale ressaltar
gue o termo acidente esta relacionado ao aspecto legal do mesmo e os indices de

acidentes variam devidos aos critérios adotados por cada empresa.

A fabricacdo de celulose e papel é uma atividade produtiva em expansao no Brasil,
fazendo com que muitas industrias modernizem seu processo € maguinario e,
consequentemente aumentem seu ritmo de trabalho, o que associados a busca
crescente pela producédo, gera maior preocupacao na area de saude do trabalhador,
uma vez que exige que o mesmo force ainda mais suas estruturas fisicas e
psicoldgicas, expondo-os a males ergonémicos e fisicos como lombalgias, dores
musculares, luxacdes, estresse e consequentemente fadiga, aumentando a
probabilidade de acidentes de maior gravidade, quedas, esmagamentos, cortes,
perda de dedos, dentre outros. Isto é agravado em algumas industrias que ainda

mantém maquinarios antigos.

Intrinsecos ao processo estdo, por exemplo, etapas que desprendem calor
excessivo e como na maioria das empresas ha um numero reduzido de
trabalhadores responséaveis por maquina, eles tém de confrontar adversidades de
temperatura durante toda sua jornada de trabalho, além do alto dispéndio de energia
para manter e fiscalizar todo seu funcionamento; grandes esforgos no carregamento

e manuseio de equipamentos e outros objetos pesados; postura forgada.

Existem outros estudos relacionados as condi¢cdes de trabalho e saude na industria
de celulose e papel, que geralmente buscam relacionar agentes etiolégicos isolados
e morbidades especificas. Eles enfocam, principalmente, doengas ocupacionais
cronicas e com longos periodos de laténcia, como doencas cardiovasculares, cancer
e problemas respiratérios, e sua associagdo com a exposi¢cao a riscos quimicos e

poeira.

Porém, o mal que mais aflige esse setor € a perda auditiva devido exposi¢do
continua a ruidos excessivos, comprovadamente associado ao aumento do risco de

acidentes em relacdo aos trabalhadores néo expostos.

Assim, o objetivo deste estudo é identificar e avaliar os principais riscos de cada

setor, associando-0s aos acidentes de trabalho.
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4.3 Avaliacao das atividades e seus riscos

O segundo passo para implementacédo da gerencia de riscos sera a avaliacdo dos

riscos, que neste caso, estardo separados por atividade.

SETOR: FABRICACAO DE CELULOSE

DESCRICAO DAS ATIVIDADES E DOS AMBIENTES

01 — Plantio da

madeira

DESCRIGAO DA ATIVIDADE: OS TRABALHADORES SAO RESPONSAVEIS POR
CUIDAR E PREPARAR A TERRA PARA O CULTIVO DAS MUDAS. AS MUDAS SAO
ACOMODADAS EM TUBETES CHEIOS DE TERRA. EM SEGUIDA, FICAM EM UMA
ESTUFA, A 32°C, POR ALGUNS DIAS ANTES DE IREM PARA UMA AREA COBERTA
E, FINALMENTE, PARA A FLORESTA.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AREA ABERTA, CHAO DE TERRA. NA ESTUFA, EM
DETERMINADOS MOMENTOS, SAO ABERTOS CHUVEIROS DISPOSTOS NO TETO
PARA GARANTIR A UMIDADE IDEAL PARA CULTIVO. OS TRABALHADORES
FICAM EXPOSTOS A CONDICOES CLIMATICAS DO MOMENTO.

02 — Corte das
arvores em toras e

descascamento

DESCRICAO DA ATIVIDADE: A ARVORE APOS ATINGIR A IDADE E CORTE E
TRANSFORMADA EM TORAS E DESCASCADA, NA MAIORIA DAS EMPRESAS,
MANUALMENTE. EM SEGUIDA ROLADAS MORRO ABAIXO E COLOCADAS NOS
CAMINHOES.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AREA ABERTA, FLORESTA.

03 — Transporte

DESCRICAO DA ATIVIDADE: AS TORAS SAO ACOMODADAS NA CARROCERIA
DO CAMINHAO COM AUXILIO DE GRUAS, AMARRADAS E LEVADAS PARA A
FABRICA DE CELULOSE.

DESCRICAO DO AMBIENTE: CAMINHOES.

04 — Balanca

DESCRICAO DA ATIVIDADE: AS TORAS QUE CHEGAM A FABRICA DE CELULOSE
SAO SCANEADAS ATRAVES DE UM COMPUTADOR CONTROLADO POR UM
OPERADOR QUE FICA SENTADO NA MAIOR PARTE DE SUA JORNADA. ELES, AS
VEZES, TEM DE SUBIR NO CAMINHAO PARA VERIFICAR SE NAO HA CASCAS,
TORAS PODRES OU ESPACO ENTRE ELAS.

DESCRICAO DO AMBIENTE: SALA COM JANELAS EM TODAS AS PAREDES E UM
BANHEIRO. CADEIRA COM APOIO PARA OS BRACOS E REGULAGEM DE ALTURA
E ENCOSTO

05 — Armazenamento

das toras

DESCRICAO DA ATIVIDADE: APOS INSPECIONADAS AS TORAS SAO
ARMAZENADAS EM UM GRANDE PATIO DE CHAO DE TERRA E A CEU ABERTO,
FAVORECENDO O APODRECIMENTO DAS MESMAS E APARECIMENTO DE
ANIMAIS PECONHENTOS. OS TRABALHADORES NAO FICAM CONSTANTEMENTE
NESTA AREA.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AREA ABERTA.

06 — Fragmentacao
das toras em

cavacos (Picador)

DESCRIGCAO DA ATIVIDADE: AS TORAS SAO COLOCADAS NO PICADOR COM
AUXILIO DE GRUA, ELEVADAS POR UMA ESCADA AUTOMATICA, ATE UMA
ESTEIRA COM CHUVEIROS QUE AS CONDUZ PARA UM DISCO PROVIDO DE
FACAS QUE AS TRANSFORMA EM PEQUENOS FRAGMENTOS (CAVACOS).
APESAR DOS OPERADORES OPERAREM O EQUIPAMENTO POR UMA CABINA
FECHADA. ALGUMAS VEZES TEM DE SUBIR NO EQUIPAMENTO PARA
DESENTUPIR OS CHUVEIROS E DESTRAVAR TORAS NA ENTRADA DO DISCO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: EQUIPAMENTO RUIDOSO. AMBIENTE ABERTO, COM
EXCESSO DE PO E CAVACOS FAVORECENDO O APARECIMENTO DE BICHOS.

Quadro 02 — Descricdo das atividades e ambientes para fabricacéo de celulose.

Fonte: o autor.
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SETOR: FABRICACAO DE CELULOSE

DESCRICAO DAS ATIVIDADES E DOS AMBIENTES

07 — Classificacéo
dos cavacos

DESCRICAO DA ATIVIDADE: PARA O COZIMENTO SAO NECESSARIOS CAVACOS
DE TAMANHOS IDEAIS, ISTO E GARANTIDO POR UMA PENEIRA VIBRATORIA. OS
CAVACOS MAIORES SAO REPROCESSADOS POR UM EQUIPAMENTO
LOCALIZADO NA PLATAFORMA DA PENEIRA E OS MENORES SAO USADOS
PARA GERAR ENERGIA PARA O PROCESSO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ABERTO. COM EXCESSO DE PO E
CAVACOS FAVORECENDO O APARECIMENTO DE BICHOS.

08 — Cozimento

(Digestor)

DESCRICAO DA ATIVIDADE: GRANDE VASO DE PRESSAO RESPONSAVEL PELO
COZIMENTO DOS CAVACOS SELECIONADOS A PARTIR DE VAPOR E UM LICOR
COMPOSTO DE HIDROXIDO DE SODIO (NaOH), CARBONATO DE SODIO (NazCOs)
E REAGENTE QUE VARIA DE ACORDO COM O PROCESSO DE PRODUGCAO
(SULFATO: SULFETO DE SODIO; SULFITO: ACIDO SULFUROSO E BISSULFITO;
SODA: ANTRAQUINONA). ESTE EQUIPAMENTO OPERA A TEMPERATURA DE
170°C E PRESSAO DE 7kgficm?. APOS COZIMENTO A TAMPA E ABERTA,
MANUALMENTE, COM AUXILIO DE UMA FERRAMENTA PNEUMATICA DE
APROXIMADAMENTE 8kg E A MASSA FICA ARMAZENADA EM UM TANQUE.
DURANTE VARIAS VEZES O VAPOR E LIBERADO PARA MANTER A PRESSAO.
SAO FEITOS EM MEDIA 11 COZIMENTOS POR TURNO. O FECHAMENTO DA
TAMPA TAMBEM E FEITO MANUALMENTE. NA ABERTURA HA GRANDE
DESPRENDIMENTO DE CALOR E COMPOSTOS DE ENXOFRE (EXCETO NO
PROCESSO SODA) TAIS COMO MERCAPTANAS, QUE PODEM CAUSAR CANCER.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ESCURO, ABERTO, COM GRANDE
DESPRENDIMENTO DE CALOR E RUIDO. POUCA VENTILAGCAO, APENAS
NATURAL. HA FORTE LIBERACAO DE GASES TOXICOS. OS OPERADORES FICAM
CONSTANTEMENTE NA AREA E A TAMPA E ABERTA E FECHADA
MANUALMENTE. O CONTROLE DA PRESSAO E TEMPERATURA E FEITO EM UMA
SALA. NO MOMENTO DA DESCARGA, OS GASES SE CONCENTRAM ALI.

09 — Separacéo do
licor da massa de

celulose

DESCRICAO DA ATIVIDADE: A SEPARACAO DO LICOR PRESENTE NA MASSA E
FEITA POR PENEIRAS VIBRATORIAS E ROTATIVAS. O LICOR RECOLHIDO E
LEVADO PARA O SETOR DE RECUPERAGCAO E A MASSA SEGUE PARA
BRANQUEAMENTO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ESCURO, ABERTO, COM POUCA
VENTILAGAO E NATURAL. GRANDE DESPRENDIMENTO DE CALOR. A
LIBERACAO DE GASES TOXICOS E RUIDO E BAIXA.

10 — Branqueamento

DESCRIGCAO DA ATIVIDADE: A MASSA PARA SER UTILIZADA NA FABRICAGCAO
DE PAPEL DEVE SER BRANQUEADA. ISTO E FEITO EM QUATRO FILTROS, QUE
NORMALMENTE RECEBEM CLORO E/OU SEUS COMPOSTOS, LIBERANDO
GASES ORGANOCLORADOS. HA UMA LEI QUE OBRIGA AS EMPRESAS A
REVEREM SEU PROCESSO PARA REDUZIR OU ELIMINAR O CLORO E SEUS
COMPOSTOS.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ABERTO, COM BASTANTE VENTILACAO
NATURAL, FORTE DESPRENDIMENTO DE CALOR E GASES ORGANOCLORADOS
E DE OUTRAS SUBSTANCIAS QUIMICAS QUE VARIAM DE ACORDO COM CADA
EMPRESA.

11 — Recuperagéao do

Licor: Evaporagao

DESCRICAO DA ATIVIDADE: O LICOR RECOLHIDO NAS PENEIRAS PASSA POR
UMA SERIE DE EVAPORADORES PARA RETIRAR A AGUA. NESTA ETAPA NAO HA
FUNCIONARIOS TRABALHANDO CONSTANTEMENTE.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ABERTO COM FORTE
DESPRENDIMENTO DE CALOR.

Quadro 02 — Descricdo das atividades e ambientes para fabricacdo de celulose.

Fonte: o autor.
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SETOR: FABRICACAO DE CELULOSE

DESCRICAO DAS ATIVIDADES E DOS AMBIENTES

12 — Recuperagéo do
Licor: Caldeira de
Recuperacéo
Quimica (CRQ)

DESCRICAO DA ATIVIDADE: O LICOR CONCENTRADO VINDO DOS
EVAPORADORES SEGUE PARA A CALDEIRA DE RECUPERACAO QUIMICA (CRQ)
ONDE OS COMPOSTOS ORGANICOS SAO QUEIMADOS PRODUZINDO DIOXIDO
DE CARBONO, ABSORVIDO PELO RESIDUO FORMANDO CARBONATO DE SODIO.
O CALOR DA CRQ PODE SER UTILIZADO PARA GERAR ENERGIA. A
TEMPERATURA ATINGE APROXIMADAMENTE 1000°C E POR ISSO PODE SER
CONSIDERADA UM PAINEL RADIANTE. NESTA ETAPA, A MASSA DOS
COMPOSTOS INORGANICOS FUNDIDA E SOLUBILIZADA COM LICOR BRANCO
FRACO E RECEBE O NOME DE LICOR VERDE. ALGUMAS VEZES O FUNDIDO
FICA RETIDO NA CALHA E O OPERADOR COM AUXILIO DE UM VERGALHAO
EMPURRA PARA AJUDAR A DESCER, POIS SE ENTUPIR HA O RISCO DE
EXPLOSAO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE MUITO QUENTE ABERTO COM POUCA
VENTILACAO NATURAL.

13 — Recuperagéao do

licor: Caustificacdo

DESCRIGAO DA ATIVIDADE: O LICOR VERDE E COLOCADO EM UM TANQUE
PARA SEDIMENTAR A SUJEIRA (DREGS). EM OUTRO RECEBE OXIDO DE CALCIO
E E TRANSFORMADO NOVAMENTE EM HIDROXIDO DE SODIO. A SUJEIRA
RECOLHIDA (DREGS) E O PO DE CAL PASSAM POR FILTROS QUE FICAM EM
LUGARES ALTOS, SENDO FACILMENTE TRANSPORTADOS PELO VENTO. AS
VEZES OS OPERADORES TEM DE SUBIR NO TANQUE PARA FAZER INSPECAO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE ABERTO. TANQUES ALTOS E FILTROS
(DE SUJEIRA PRETA E CAL) SAO ABERTOS E ALTOS O QUE FACILITA SEU
ARRASTE PELO VENTO.

14 — Andlises de

laboratoério

DESCRIGCAO DA ATIVIDADE: AS COLETAS DE AMOSTRAS SAO FEITAS DE HORA
EM HORA EM DIFERENTES PONTOS DO PROCESSO. O CONTATO COM
PRODUTOS QUIMICOS, MASSA QUENTE, CALOR E POSTURA FORGADA E
INADEQUADA PARA RECOLHER MATERIAL SAO CONSTANTES EM TODO
TURNO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: AMBIENTE BEM ILUMINADO DE VENTILAGCAO
ARTIFICIAL, EQUIPADO COM MATERIAIS DE VIDROS E VARIOS PRODUTOS
QUIMICOS CORROSIVOS E TOXICOS.

15 — Manutenc¢éo

DESCRICAO DA ATIVIDADE: OS TRABALHOS MUITAS VEZES EXIGEM
POSTURAS INADEQUADAS, TRABALHAR EM ALTURA, CONTATO COM MASSA
DETERIORADA E PRODUTOS QUIMICOS. E IMPORTANTE BOM TREINAMENTO
PARA A CORRETA DESENERGIZAGCAO E ATERRAMENTO DOS EQUIPAMENTOS
ANTES DE COMECAR A OPERACAO.

DESCRICAO DO AMBIENTE: NORMALMENTE O LOCAL E UM GALPAO ABERTO,
ESCURO E COM ALTO NIVEL DE RUIDO E POEIRA. POREM, DURANTE A
REALIZACAO DE SUAS ATIVIDADES TEM DE IR A TODOS AMBIENTES DA
FABRICA.

Quadro 02 — Descricdo das atividades e ambientes para fabricacdo de celulose.

Fonte: o autor.
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A segquir, para auxiliar na classificacdo uma divisdo dos principais riscos segundo a
Norma Regulamentadora 15 (NR-15):

-Frio
-Calor
-Pressbes
anormais

-Umidade

Compostas ou
produtos em

geral

produtividade
-Imposi¢éo de ritmos
excessivos

-Trabalho em turno e
noturno

-Jornadas de trabalho
prolongadas
-Monotonia e
repetitividade

-Outras situagbes
causadoras de estresse

fisico e/ou psiquico.

Grupo 5
Grupo 1 Grupo 2 Grupo 3 Grupo 4 )
o o o . Acidentes
Fisico Quimico Biologico Ergondomico )
(em potencial)
Verde Vermelho Marrom Amarelo
Azul
-Ruido -Fumos -Virus -Esforco fisico intenso -Arranjo fisico
-Vibracdes -Névoas -Bactérias -Levantamento e inadequado
-Radiacdes -Neblinas -Protozoarios | transporte de peso -Maquinas e
ionizantes -Gases -Fungos -Exigéncia de postura equipamentos
-Radiacdes -Vapores -Parasitas inadequada sem protecao
néo-ionizantes | -Substancias -Bacilos -Controle rigido de -Exigéncia de

postura
inadequada
-lluminacgéo
inadequada
-Eletricidade
-Probabilidade de
incéndio ou
explosao
-Armazenamento
inadequado
-Animais
peconhentos
-Outras situagfes
de risco que
poderéo contribuir
para ocorréncia de

acidentes.

Quadro 03 — Classificagdo dos principais riscos ocupacionais em grupos, de acordo com a
sua natureza e a padronizacdo das cores correspondentes conforme anexo IV da NR-15 da

Portaria n°® 3.214 de 8/6/1978.

Fonte: BREVIGLIERO, Ezio; POSSEBON, José; SPINELLI, Robson,2006.
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ATIVIDADE 01 - PLANTIO DA MADEIRA

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

. e o . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico )
(em potencial)
-Mudangas .
o -Contato e -Mordidas de
. climaticas; . B . . o
Risco s inalagdo de -Ausente. -Lombalgias. insetos e animais
-Exposicao a .
o fertilizantes. peconhentos.
radiacdo solar.
-Em determinados
. -Uso de -Levantamentos
momentos s&o .
. fertilizantes de sacos de .
abertos chuveiros 3 B -Habitat natural
Causa em po; Fkkkkkkokokokokk fertilizantes )
na estufa; . . desses bichos.
) -Adubacéo e caixas de
-Trabalho a céu
do solo. mudas.
aberto (em ambos).
-Queimaduras; -Alergia; )
o L -Diversas
-Susceptibilidade a | -Irritacdo das
. . ) ) -Dores na doencas
Conseqliéncia gripes e resfriados; | vias ikl .
o coluna. ocasionadas
-Dores de cabega; respiratérias
o por eles.
-Conjuntivite. e pele.
-Raios Solares; -
Exposicéo -Ventos; Dermatoses; -Animais
*hkkkkkkkkkk _Lombalglas
Ocupacional -Cancer de pele; -Doengas peconhentos.
-Danos na retina. pulmonares.
. . -Pode causar
-Em dias muito -Pode haver -O trabalhador
desde
L quentes, o sol pode | agravamento pode travar, o L
Abrangéncia ) ek indisposicao
provocar fadiga, desses levando ao 3
) . até a morte do
insolagédo. quadros. afastamento.
trabalhador.
-Filtro Solar; -Treinar o jeito
Modos de -Roupas -Méascara e correto de
Protecéo e adequadas; luvas ao Fkkkkekokkokok erguer e -Botas e luvas.
Controle -Chapéus com manusear. transporte da
abas. carga.
-Revezar
trabalhador; . .
) -Providenciar )
-Evitar que . -Treinamento sobre
Modos de o carrinhos para
5 funcionério fique na ool il como proceder em
Prevencéao transportar os .
estufa ao ser caso de mordida.
. sacos.
acionado o
chuveiro.
Frequéncia I -Constante. I -Raro. I ekt k I -Constante. I -Fregiiente
Grau do Risco I -Alto. I -Baixo. I Hekkekkkok I -Médio. I -Baixo.

Quadro 04 — Atividade 01: Plantio da madeira.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 02 - CORTE E DESCASCAMENTO DA MADEIRA

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Abrangéncia

até morte do funcionério,
afeta nervos e articulacao,
dores, dorméncia,
dificuldade de pega e
apreens&o.

incapacidade
do

trabalhador.

*kkkkkkkhkkhkk

incapacidade
do trabalhador.

. e o . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico .
(em potencial)
-Mudangas climaticas e -Cortes, fraturas e
. exposi¢éo solar; . -Esforco fisico quedas;
Risco . -Poeiras. -Ausente. .
-Ruido; intenso. -Perda de
-Vibracao. membros.
-Descasca-
| mento
-Trabalho a céu aberto;
) 3 i -Descasca- manual das toras;
-Ha também a umidade da i
-P6 de mento -Corte e
Causa floresta; . Fkokokekokokk
o ) madeira. manual das Descasca
-Serra elétrica proporciona
i . . toras. mento
ruido e vibrag&o.
em lugares
inclinados.
-Queimaduras de sol,
susceptibilidade a gripes e
. ) -Dores na
resfriados, surdez, -Alergia;
L o coluna, .
. irritac&o, insénia, dor de -Irritag&o das . -Dano fisico ao
Conseqliéncia . wrkeexxix | fadiga,
cabeca, aumento da vias ] trabalhador.
~ . o movimentos
pressao arterial, tremor respiratorias.
. o amplos.
das articulagdes dsseas,
necrose das extremidades.
-Raios solares;
-Ventos;
-Perda auditiva; -LesOes
Exposicéo -Queda na atividade -Pneumo- -Lombalgias; Incapacitantes;
*kkkkkkkhkkkk
Ocupacional motora; conioses. -Bursites. -Incapacidade
-Sindrome da vibrag&o de do trabalhador.
membros e bragos e do
canal carpico.
-Em dias muito quentes, o
sol pode provocar fadiga,
insolagéo;
. -Afasta-
-Aumento do risco de -Afastamento -Afastamento,
. mento e/ou . .
acidentes, afastamento ou elou incapacidade/

morte do

trabalhador.

Quadro 05 — Atividade 02: Corte e descascamento da madeira.

Fonte: o autor.



40

ATIVIDADE 02 - CORTE E DESCASCAMENTO DA MADEIRA

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Grau do Risco I -Alto.

I -Alto. I

kkkkkkkkkkkk

. L S . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico )
(em potencial)
-Filtro Solar;
-Roupas adequadas;
-Chapéus com abas;
Modos de -Protetor auricular;
. -Uso de
Protecéo e -Massagear e ) FRIFFFFIIIAK -Alongamento. -Luvas.
) maéscara.
Controle exercitar os dedos
durante as pausas;
-Evitar segurar com
muita forca.
-Revezar
trabalhador;
-Limitar o tempo de -Revezar
exposicao; trabalhador; .
. L . - Automatizar
Modos de -Manutengéo do -Limitar o -Automatizar
Kkkkkkkkkkkk este
Prevencao equipamento; tempo este procedimento. .
procedimento.
-Programar tempo de | de
paradas ou redugéo exposigao.
do tempo de
utilizacao.
Frequéncia I -Frequente. I -Constante. I FhEkkkkRk AR I -Freqiiente. I -Freqiiente

I -Alto.

I -Alto.

Quadro 05 — Atividade 02: Corte e descascamento da madeira.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 03 - TRANSPORTE

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

-Surdez, irritagdo, insbnia,
dor de cabega, aumento
da presséo

arterial, tremor das
articulagbes Gsseas,
gueimaduras, irritagdo, dor

de cabeca.

-Perda auditiva;
-Queda na atividade
motora, sindrome da
vibracdo de membros
e bracos e do canal
carpico;

-Fadiga;

-Redugéo da atencéo.

-Aumento do risco

de acidentes, afastamento
ou até morte do
trabalhador;

-Afeta nervos e

articulagé@o de maos,
bracos e pulsos, dores,

dorméncia, dificuldade de
pega.

desregulado.

-Irritacéo dos
olhos
e vias

respiratdrias.

-Pneumo-

conioses.

-Afastamento
elou

incapacidade
do

trabalhador.

F*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

K*kkkkkkkkkkk

Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico (em
potencial)
. -Fadiga,
-Ruido; ) )
) . -Gases estufa, sonoléncia, -Deslizamento
. -Vibracao; L .
Risco L o poluicéo e -Ausente. estresse fisico e de toras;
-Exposicéo a radiacao .
poeira. mental, -Quedas.
solar. .
lombalgias.
-Transito de .
-Amarracao
outros
. . . das toras, o
-Motor do caminhéo; veiculos, -Imposigéao de .
o . . motorista tem
-Estrada; industrias ritmos excessivos; )
Causa . itk que subir no
-Motor desregulado; na beira da -Postura sentado o
i caminh&o para
-Sol. estrada, por longo periodo.
arrumar as
motor
toras.

-Queda na
atencéo e
rendimento do
motorista;
-Problemas de

coluna.

-Estresse;
-Propenséo a
doencas
cardiovasculares;
-Lombalgias e
gangrenas por
ficar muito tempo
na mesma

posicéo.

-Afastamento e/ou
incapacidade do

trabalhador.

-Dano fisico ao

trabalhador.

-Esmaga-
mento, dores e
até fratura.

-Acidentes a
veiculos

terceiros.

Quadro 06 — Atividade 03: Transporte.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 03 — TRANSPORTE

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
-Inerente a
profissao; L
-Verificagdo
-Massagear e
) constante das
exercitar os -Programar tempo
Modos de amarras;
. dedos durante as i para paradas para )
Protecéo e -Uso de méscara. Fkkkkokokkk . -Uso de cinto
pausas; gue o motorista se
Controle ] trava quedas
-Evitar segurar alongue. )
. para subir no
com muita forga; L
caminh&o.
-Protetor solar;
-Oculos escuros.
-Revisdo -Limitar o tempo
periddica do de exposicao; o
Modos de 3 L -Troca periédica
5 veiculo; -Reviséo FRIIIFAAIIIK
Prevencéao e das amarras.
-Programar tempo || periédica
de paradas. do veiculo.
Frequéncia I -Constante. I -Constante. ke I -Constante. I -Raro.
Grau do Risco I -Médio. I -Médio. kb k I -Médio. I -Médio.

Quadro 06 — Atividade 03: Transporte.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 04 - BALANCA

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
-Lombalgia;
. ) . -Contato com -DORT;
Risco -Ausente. -P6 de madeira. . -Queda.
fungos. -Monotonia e
repetitividade.
-Mesma postura e
tipo de trabalho 5
-Inspecéo e
por guase toda L
-Toras no ) medicao das
Causa Fkkekkkekokokok L -Toras podres. jornada de
caminhéo. toras no
trabalho; L
caminh&o.
-Trabalho no
computador.
-Estresse, dores
L - Irritagdo da pele | na -Dores ou
. -Irritagdo das . 3
Consequéncia Rk . 3 e vias coluna e na ate mesmo
vias aéreas.
aéreas. cabega, fratura.
reducdo da viséo.
L . -Dano fisico
Exposicéo . ) -Lombalgia;
) kR Rk -Alergia. - Alergia. Ao
Ocupacional -DORT.
trabalhador.
Incémod -Queda no -Incapacidade
-Incébmodo ao
Abrangéncia foicitaiooioioid -Pneumoconiose. rendimento temporaria do
trabalhador. .
e produtividade. trabalhador.
) -Uso de mascara || -Treinar o
Modos de -Uso de mascara )
e luvas ao trabalhador -Uso de cinto
Protecéo e Fkkekkkekokokok ao inspecionar . .
Control inspecionar a fazer pausas trava quedas.
ontrole carga.
carga. regulares.
-Treinar o
. . trabalhador -Treinar a
-O nivel de -O nivel de . . )
Modos de a exercitar méos maneira
5 Fkkekkkekokokok exposicao exposicao
Prevencéo L o e corpo durante correta de
€ insignificante. € insignificante. i . .
periodos inspecéo.
estabelecidos.
Frequéncia I Hkkkkkkkk I Raro. Raro. Constante. Fregiiente
Grau do Risco I Hkkkkkk I Baixo. Baixo. Médio. Baixo.

Quadro 07 — Atividade 04: Balanca.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 05— ARMAZENAMENTO DAS TORAS

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

ha trabalho

também.

*kkkkkkkkkhkk

*kkkkkhkkkkhkk

*kkkkkhkkkkhkk

-Irritacéo das vias

aéreas.

-Alergia.

-Pneumoconiose.

- Irritagéo da pele
e
vias

Aéreas.

- Alergia.

-Incémodo ao

trabalhador.

" e o o Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico .
(em potencial)
. -P6 de madeirae | -Contato com -Animais
Risco -Ausente. . -Ausente.
poeira. fungos. peconhentos.
-Inspecéo e
medicao das
-O trabalhador
Lo toras;
ndo fica .
-Inerente as toras -Umidade e
constantemente .
Causa | . e ao local ser -Toras podres. kit madeira
nesta area e néo .
ché&o de terra. favorecem

K*kkkkkkkkkkk

F*kkkkkkkkkkk

F*kkkkkkkkkkk

operador.
) -Uso de méscara .
Modos de -Uso de mascara -Treinar a
e
Protecéo e Fkkkkkokokokokokok ao ir ao local Fkkkkkokokokokook maneira correta
. . luvas ao . 5
Controle inspecionar. ) ) de inspegéo.
inspecionar.
-Treinamento
R -0 nivel de -0 nivel de sobre como
odos de
N Fokkkkkkkkkkk exposigéo é exposigéo Fokkkkkkkkkk proceder em
Prevencéo o o
insignificante. é insignificante. caso de
mordida.
Frequéncia I ko I Raro. I Raro. ok Fregiiente
Grau do Risco I Fokkkkohiokokok I Baixo. I Baixo. Fhkkkkkkok Baixo.

aparecimento
de

pecgonhentos.

-Doengas
causadas por

esses hichos.

-Dano fisico ao
trabalhador.
-Indisposicéo e
até morte do

Quadro 08 — Atividade 05: Armazenamento das toras.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 06 - PICADOR

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

subir no picador
para desentupir
chuveiro ou

destravar toras.

-Mesmo com
protetor auricular o
ruido é alto,
podendo prejudicar
a audi¢éo do
trabalhador;

-A vibragéo causa
tremor das
articulacdes

Osseas.

-Surdez,
dorméncias,
irritacéo, insonia,
dor de cabega,
aumento da

presséao arterial.

-Perda auditiva;
-Queda na
atividade motora,
aumentando risco
de acidentes,
levando ao
afastamento ou até
morte do

trabalhador.

picagem das

toras.

-Irritacéo das
vias

aéreas.

-Alergia.

-Pneumoco-

niose.

*kkkkkhkkkkhkk

*hkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondémico .
(em potencial)
-Imposicéo de ritmos -Queda;
) -Ruido; -P6 de madeira excessivos; -Esmagamento;
Risco ) 5 . -Ausente. ) o
-Vibracao. e poeira. -Posturas inadequa- -Animais
das e forgadas. pecgonhentos.
-Ha risco de
gueda quando o
-Inerentes ao
) operador tem de
equipamento; . .
. subir no picador;
-Esporadicamente -Inerente ao -Cobranga por
o -As toras podem
o operador tem de processo de produtividade;
Causa Fkkkekokkokok rolar da escada

-Destravar toras e

desentupir chuveiros.

-Fadiga,
sonoléncia, estresse
fisico e mental;

-Lombalgia, torcdes.

-Rapidez no trabalho
afeta a percepgéo e
qualidade da
atividade.

-Aumento no risco de
acidentes, podendo
levar ao afastamento
ou até morte do

trabalhador.

automatica;
-Ambiente
favoravel ao
aparecimento
desses animais.

-Dores, fratura ou
até morte
dependendo da
altura da queda e
do volume de
toras que
rolarem;
-Diversas
doencas
ocasionadas por

esses bichos.

-Dano fisico ao

trabalhador.

-Incapacidade
temporéria do
trabalhador;
-Afastamento ou
até morte do

trabalhador.

Quadro 09 — Atividade 06: Picador.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 06 - PICADOR

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Frequéncia

equipamento.

I -Constante.

Grau do Risco I -Alto.

expor o operador.

I -Constante.

I -Alto.

*hkkkkkkkkkk

. L L . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico i
(em potencial)
-Cinto trava queda
Modos de 3 quando subir no picador;
. -Uso de protetor -Uso de mascara . o
Protecéo e . ) -Evitar proximidade do
auricular. ao ir ao local.
Controle elevador enquanto o
mesmo opera.
-Manutencéo
preventiva dos
bicos dos -Treinamento sobre
chuveiros e procedimento correto
-Manutengéo -Manutengéo facas; das atividades que
Modos de o o . . . . .
. periédica do periddica evita kA Rk -Limpeza mais | exigem a subida do
Prevencéao

efetiva da 4gua
dos chuveiros;
-Troca
periddica das
facas (vida util)

-Constante.

*hkkkkkkkkkk I _A | to

trabalhador no picador e
sobre como proceder em

caso de mordida.

I -Constante.

I -Alto.

Quadro 09 — Atividade 06: Picador.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 07 - CLASSIFICAGAO DOS CAVACOS

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

plataforma da
peneira para
reprocessar 0s

cavacos maiores.

-O ruido é alto,
podendo
prejudicar a
audicao do
trabalhador;

-A vibragéo causa
tremor das
articulacdes
Osseas.

-Surdez,
dorméncias,
irritacéo, insonia,
dor de cabega,
aumento da

presséo arterial.

-Perda auditiva;
-Queda na
atividade motora,
aumenta risco de
acidentes,
levando ao
afastamento ou
até morte do

trabalhador.

-Irritacdo das vias

aéreas.

-Alergia.

-Pneumoconiose.

K*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

Kkkkkkkkkkkkk

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondémico .
(em potencial)
-Imposigéao de
. | ) ) -Queda;
. -Ruido; -P6 de ritmos excessivos; o
Risco ) B . . -Ausente. -Animais
-Vibracao. madeira e poeira. -Postura
) peconhentos.
inadequada.
-Inerentes ao
equipamento; .
. -Risco de queda
-Esporadicamente -Cobranca
o durante
o trabalhador tem por produtividade;
. -Inerente ao . reprocessamento;
Causa de subir na Fkkkkxxxkik | -Equipamento .
processo. -O ambiente favorece

muito baixo para
o trabalhador.

-Fadiga,
sonoléncia,
estresse fisico
e mental;

-Dores na coluna.

-Rapidez e
desconforto no
trabalho afetam
a percepgéo e
qualidade da
atividade.

-Aumento no risco
de acidentes,
podendo levar

ao afastamento
ou até morte

do trabalhador.

aparecimento de

peconhentos.

-Dores, fratura ou até
morte dependendo da
altura da queda;
-Diversas doencas
ocasionadas por
esses bichos.

-Dano fisico ao

trabalhador.

-Incapacidade
temporéria do
trabalhador;
-Afastamento ou até

morte do trabalhador.

Quadro 10 — Atividade 07: Classificagdo dos cavacos.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 07 - CLASSIFICAGAO DOS CAVACOS

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

Grau do Risco I -Alto.

I -Alto.

dkkkkkkkkkkk

I -Alto.

. o o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
-Uso de cinto
-Adequar a altura
Modos de . trava queda
. -Uso de protetor 3 do equipamento .
Protecéo e . -Uso de mascara. ool quando precisar
auricular. a altura do
Controle reprocessar 0s
trabalhador.
cavacos.
-Treinamento
sobre
-Transferir o procedimento
reprocessador correto de
Modos de para o chao; trabalho em
Kkkkkkkkkkkk Kkkkkkkkkkkk *hkkkkkkkkkk
Prevencao -Manutengdo altura e com
periddica do vibragéo e sobre
equipamento. como proceder
em caso de
mordida.
Frequéncia I -Constante. I -Constante. I FhkkkkkRkAR I -Constante. I -Constante.

I -Alto.

Quadro 10 — Atividade 07: Classificagdo dos cavacos.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 08 - DIGESTOR

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

gueimaduras,
susceptibilidade a
gripes, tremor das
articulacdes

Osseas.

-Perda auditiva,;
-Fadiga;
-Sindrome de
vibragao dos

membros.

-Perda auditiva;
-Queda na
atividade motora e
produtividade,
aumenta risco de
acidentes,
levando ao
afastamento ou
morte do

trabalhador.

olhos e vias

aéreas.

-Alergia;
-Pneumoconiose;

-Cancer.

-Pode causar
incapacidade ou
morte do

trabalhador.

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

F*kkkkkkkkkkk

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
. -P6 de madeira e -Imposigéao de
-Ruido; ) ) )
. poeira; ritmos excessivos; B
Risco -Calor; -Ausente. -Exploséo.
) . -Gases de -Postura
-Vibracao. )
enxofre. inadequada.
-Inerentes ao
equipamento. Na -Cobranga por -Corroséo da
abertura da tampa produtividade; tubulagao
h& muito ruido -Equipamento por causa do
. B -Inerente ao
Causa calor e vibracédo kR Rk pesado (8kg) que | aumento
processo.
(por causa da o trabalhador da temperatura
ferramenta controla dentro
pneumética usada manualmente do digestor.
para a operagao).
L -Fadiga,
-Surdez, irritagao, .
L sonoléncia,
insdnia, dor de .
estresse fisico e
cabeca, aumento
. mental;
da presséo o
. -Irritagdo dos -Dores na coluna
arterial, -Perda de

e bracos,
dorméncia,
reducdo na
capacidade
de pega e
apreens&o.
-Rapidez e
desconforto
no trabalho
afetam a
percepgéo e
qualidade
da atividade.

-Aumento no risco
de acidentes,
podendo

levar ao
afastamento

ou até morte do

trabalhador.

trabalhadores.

-Dano fisico ao

trabalhador.

-Incapacidade
temporaria

ou morte do
trabalhador;
-Danos
financeiros e
morais a
empresa;
-Danos ao meio
ambiente e

vizinhanga.

Quadro 11 — Atividade 08: Digestor.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 08 - DIGESTOR

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

. o L . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico )
(em potencial)
-Controle da
temperatura
Modos de interna do
. -Uso de protetor i .
Protecao e ) -Uso de mascara. el s equipamento
auricular. |
Controle através de
escape
do vapor.
-Isolar o -Adotar sistema -Treinamento
trabalhador; de exaustéo/ -Automatizar a sobre
Modos de ) L )
. -Automatizar a ventilagdo na Frkkkkkxx | abertura procedimento
Prevencéo B .
abertura da tampa | saida da da tampa do digestor correto
do digestor. descarga. de trabalho.
Frequéncia I -Constante. I -Constante. I ke I -Constante. I -Constante.
Grau do Risco I -Alto. I -Alto. I kit I -Alto. I -Alto.

Quadro 11 — Atividade 08: Digestor.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 09 — SEPARAGAO DO LICOR DA MASSA DE CELULOSE

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicédo

Ocupacional

Abrangéncia

-O ruido é gerado
pelo equipamento

desregulado.

-Incémodo
auditivo, irritacao,
dor de cabega,
aumento da
presséao arterial,
gueimaduras,
susceptibilidade a
gripes e
resfriados.
-Gases toxicos
liberados devido
massa quente;
-Leve perda
auditiva;

-Fadiga.

-Queda na
produtividade;

-O contato com a
massa pode
provocar

qgueimadura.

aquecimento do

licor.

-Irritacé@o dos
olhos e vias

aéreas.

-Alergia;
-Cancer.

-O licor contém
compostos de
enxofre que
podem causar

cancer.

massa

deteriorada.

-Coceira, irritagao

da pele.

-Alergia.

--Incdmodo ao
trabalhador e
gueda na

produtividade

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Biolégico Ergondémico .
(em potencial)
. -Ruido; o - -Imposigéao de -Esmagamento
Risco -Gases quimicos. -Bactérias. . .
-Calor. ritmos excessivos. | de membros.
-A massa que
vem do tanque -Inerente ao
. | . -Se houver -Massa enrosca
ainda esta muito processo. .
. contato com a -Cobranga por nas peneiras ou
Causa quente; Liberados pelo

produtividade.

-Fadiga, estresse
fisico e mental.

-Rapidez no
trabalho afeta a
percepgéo e
qualidade da
atividade.

-Aumento no risco

de acidentes.

Modos de -Uso de luvas sobre
5 -Uso de protetor i )
Protecéo e . -Uso de méscara. | para manusear a ikl procedimento
auricular.
Controle massa. correto de
trabalho
Modos d -Manutengéo -Limpeza imediata -Manutengéo
odos de
5 5 periddica das kR Rk guando vazar kA Rk periddica das
revencgéo ) ]
peneiras. massa. peneiras.
Frequéncia I -Frequiente. I -Frequiente. I -Raro. I -Constante. I -Raro.
Grau do Risco I -Médio. I -Médio. I -Baixo. I -Alto. I -Alto.

falha nas

mesmas.

-Perda de
membros e

cortes.

-Dano fisico ao

trabalhador.

-Afastamento ou
incapacidade
temporéria do
trabalhador.

-Treinamento

Quadro 12 — Atividade 09: Separagéo do licor da massa de celulose.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 10 - BRANQUEAMENTO

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicédo

Ocupacional

Abrangéncia

-O ruido é gerado
pelo equipamento

desregulado.

-Incdmodo
auditivo, irritacao,
dor de cabega,
aumento da
presséao arterial,
gueimaduras,
susceptibilidade a
gripes e
resfriados.
-Gases
organoclorados
liberados devido
massa quente;
-Leve perda
auditiva;

-Fadiga.

-Queda na
produtividade;

-O contato com a
massa pode
provocar

gueimadura.

aquecimento da e
compostos para

branqueé-la.

-Irritacé@o dos
olhos e vias

aéreas.

-Alergia;
-Cancer.

-Compostos
organoclorados se
acumulam na pele
devido baixa
biodegradabilidade
podendo causar
até alteracado

genética.

massa

deteriorada

-Coceira, irritagéo

da pele.

-Alergia.

-Incémodo ao
trabalhador e
gueda na

produtividade.

produtividade.

-Fadiga,
estresse fisico

e mental.

-Rapidez no
trabalho afeta
a percepgéo e
qualidade da
atividade.

-Aumento no
risco de

acidentes.

Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondémico )
(em potencial)
-Esmagamento
dor -Gases quimicos, -Imposicéo de de membros*;
Risco _Ru: o principalmente -Bactérias. ritmos -Vazamento de
“Calor. organoclorados. excessivos. produtos
quimicos.**
-*Se a massa
-A massa ainda -Inerente ao enroscar no filtro;
estad muito processo. -Se houver -**Tanques de
R quente; Liberados pelo contato com a -Cobranga por armazenamento

dos produtos
com problemas
de vazamento e

corroséao.

-Perda de
membros, cortes,
gueimaduras,
tonturas,
desmaio.

-Dano fisico ao
trabalhador;
-Forte exposicédo
aos

organoclorados.

-Afastamento ou
incapacidade
temporéria do
trabalhador.

Quadro 13 — Atividade 10: Branqueamento.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 10 - BRANQUEAMENTO

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

. _ o o Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico .
(em potencial)
-Treinamento
Modos de -Uso de protetor -Uso de luvas sobre
Protecéo e auricular, 6culos -Uso de mascara. | para manusear a ol procedimento
Controle e mascara. massa. correto de
trabalho.
. ) -Manutengéo
-Manutencéo -Limpeza o
Modos de o . ) periddica das
. periddica dos skl imediata quando ol )
Prevencéao . filtros e
equipamentos. vazar massa.
tanques.
Frequéncia I -Freqiiente. I -Constante. I -Raro. I -Constante. I -Raro.
Grau do Risco I -Médio. I -Alto. I -Baixo. I -Alto. I -Alto.

Quadro 13 — Atividade 10: Branqueamento.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 11 - RECUPERAGAO DO LICOR: EVAPORAGCAO

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqiiéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

Modos de
Protecéo e

Controle

Modos de
Prevencao

desprendimento
de calor ao seu

redor.

-Incdmodo
auditivo, dor de
cabeca,
gueimaduras.
-N&o ha
trabalhador
integral neste
setor, assim, ndo
hé& exposicédo
direta.

dkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

Frequéncia I -Frequente.

Grau do Risco I -Baixo.

-Queimadura leve
ou severa

dkkkkkkkkkkk

dkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

-Evitar ficar
préximo aos

evaporadores

I -Frequente.

I -Baixo.

*kkkkkkkkkkk

Kkkkkkkkkkkk

dkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

dkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*kkkkkkkhkkhkk

*kkkkkkkhkkkk

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*kkkkkkkhkkkk

*hkkkkkkkkkk

. P S . Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
. -Ruido; .

Risco -Queimadura. -Ausente. -Ausente. -Queda.

-Calor.

-Os evaporadores

séo bastante

ruidosos,

principalmente se -Distracao, pois

desregulados, e a passarela de
Causa devido a alta -Vapor d’agua. Fkkkekkkekokokok ikl acesso aos

temperatura de evaporadores

operacéao ha forte é estreita.

-Dores, fraturas

ou até morte.

-Dano fisico

ao trabalhador.

-Afastamento ou
incapacidade
temporéria

do trabalhador.

-Usp de cinto
trava quedas.

*kkkkkkkkkhkk

I -Raro.
I -Médio.

Quadro 14 — Atividade 11: Recuperacdo do Licor: Evaporacgéo.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 12 - RECUPERAGAO DO LICOR: CALDEIRA DE RECUPERAGAO QUIMICA (CRQ)

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

surdez, irritacéo,
sudorese.
-Estresse fisico e
mental;
-Alteracéo do
sistema
circulatorio,
respiratério e
enddcrino.
-Queda da
produtividade e
atencéo do
trabalhador
aumentando o
risco de

acidentes.

e vias

respiratérias.

-Pneumoconiose

-Doencas
incapacitantes,
afastamento e até
morte do
trabalhador
(normalmente

cancer).

*kkkkkkkhkkhkk

*hkkkkkkkkkk

presséao arterial.

-Propenséo a
doengas
cardiovasculares;
-Estresse fisico e

mental.

-Aumento do risco
de acidentes e
gueda na

produtividade.

. e o o Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergonémico )
(em potencial)
-Esforco fisico
-Gases quimicos intenso;
. -Ruido; e -Controle rigido -Exploséo;
Risco ) -Ausente. .
-Calor. estufa e material de produtividade; -Queda.
particulado. -Imposicéao de
ritmos excessivos.
-Inerentes ao -A CRQ é muito alta o
equipamento. -Inerentes a gue pode provocar
Porém, quando o queima tontura e queda;
fundido péara na dos sélidos -Cobranga por -Entupimento da calha
cau sa *hkkkkkkkkkk
bica o trabalhador | orgéanicos produtividade. e corrosdo da
tem de ajuda-loa | contidos no licor tubulacéo séo as
descer de cozimento. principais causas de
manualmente. exploséo.
-Fadiga, -Queimadura leve -Depende do que
desidratacéo, ou severa; -Irritacéo, provocou a exploséo,
Conseqléncia || queimadura, -Irritac&@o da pele Fkkkkekekk | variagao da mas no minimo leséo

incapacitante do

trabalhador.

-Dano fisico
aos trabalhadores,
vizinhanga e

patrimonio.

-Morte de
trabalhadores,
vizinhanga e
destruigdo de tudo em

sua volta.

Quadro 15 — Atividade 12: Recuperacao do licor: Caldeira de Recuperacao Quimica.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 12 - RECUPERAGAO DO LICOR: CALDEIRA DE RECUPERAGAO QUIMICA (CRQ)

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

Acidentes

Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondémico ]
(em potencial)
-Controle rigido

da pureza da

Modos de Isol -Limitar tempo de | agua que entra

-Isolar o
Protecéo e trabalhad -Chaminé. Fkkkkiokokkk exposi¢céo do na caldeira;
rabalhador.

Controle trabalhador. -Constante
vigilancia da
bica.

-Pesquisar .

. . -Manutencéo
Modos de dispositivo
perlédlca da Kkkkkkkkkkkk *kkkkkkkhkkhkk
Prevencéao automatico para o
. . chaminé.

desentupir a bica.

Frequéncia -Constante. -Constante. Fk A RK -Constante. -Constante.
Grau do Risco I -Alto. I -Alto. I kb k I -Alto. I -Alto.

Quadro 15 — Atividade 12: Recuperacao do licor: Caldeira de Recuperacao Quimica.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 13 - RECUPERAGAO DO LICOR: CAUSTIFICAGAO

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

Modos de
Protecéo e
Controle

Modos de

Prevencao

Frequéncia

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*kkkkkhkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

Grau do Risco I Fekkkdkkok ok kok

-Poeira de cal.

-Irritacéo das vias

respiratorias.

-Pneumoconiose

-Doencas
respiratdrias;
-Cancer.

-Uso de mascaras.

-Enclausuramento
dos filtros que
preparam esses
materiais para

descarte.

I -Constante.

I -Alto.

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

Kkkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkk

Fkkkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*hkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkhkk

*hkkkkkkkkkk

I Fkkokkdkokdkkok

I Fkkkdkkok ok kok

" e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
. -Material particulado e

Risco -Ausente. . -Ausente. -Ausente. -Queda.

poeira.

-Impurezas do licor
Causa *hkkkkkkkkkk Vel’de (dregs)’ *kkkkkkkkkkk *hkkkkkkkkkk _Inspegéo nos tanques

-Dependendo da altura
pode causar dores ou
até morte do

trabalhador.

-Afastamento,
incapacidade
do trabalhador ou até

morte.

-Dano fisico

aos trabalhadores.

-Uso de cinto trava

quedas.

-Treinamento sobre
procedimentos corretos

de inspegéo.

I -Constante.

I -Alto.

Quadro 16 — Atividade 13: Recuperacao do licor: Caustificagao.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 14 — ANALISES DE LABORATORIO

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicéo

Ocupacional

Abrangéncia

Ruidosos;
-Ar condicionado
tem de ser

mantido.

-O nivel de
exposi¢do ndo é
tao significante,
uma vez que as
coletas sédo
rapidas. Pode
haver irritabilidade
por causa do
chiado do ar

condicionado.

-Surdez
temporaria;
-Susceptibilidade
a gripes e

resfriados.

-Queda da
produtividade e
atencéo do
trabalhador
aumentando o
risco de erros nas

analises.

momento de
coletar amostras
guentes e/ou

corrosivas.

-Irritacdo das vias
respiratorias, pele
e olhos;

-Pode respingar
massa quente e
produtos
corrosivos

no trabalhador.

-Estéo expostos a
todos os produtos
quimicos antes,
durante e apds o
processo;
-Alergia;
-Pneumoconiose

-Desde
incobmodos
aos
trabalhadores
até doengas

respiratérias.

massa

deteriorada

-Coceira, irritagao

da pele.

-Alergia.

-Incébmodo ao
trabalhador e
gueda na

produtividade.

. e o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Biolégico Ergondémico .
(em potencial)
. -Produtos -Imposigéao de -Queda;
. -Ruido; - 5 . .
Risco o quimicos; -Bactérias. ritmos -Projecéo de
-Choque térmico. . ) . .
-Queimaduras. excessivos. acidos e vidros.
. ) -Testes dos
-Ruido de impacto o
produtos quimicos o -Coleta em
em » -Séo feitos nove
utilizados no ) lugares altos
alguns testes; -Se houver tipos de testes a
processo; ) pode provocar
-Coleta em pontos ) contato com a cada hora, além
Causa -Queimaduras no queda;

de cada produto
gue chega para a

producgéo.

-Fadiga,
estresse fisico

e mental.

-Rapidez no
trabalho afeta
a percepgéo e
qualidade da
atividade.

-Aumento no
risco de erro

nas analises.

-Desatencédo no
momento das

analises.

-Dependendo da
altura pode
causar dores

ou até morte do
trabalhador;
-Corte e
queimaduras

faciais.

-Queda da
produtividade e
atencao do
trabalhador
aumentando o
risco de erros

nas analises.

Quadro 17 — Atividade 14: Analises de Laboratorio.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 14 — ANALISES DE LABORATORIO

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

. o o L Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
-Uso de 6culos,
mascaras,
Modos de -Uso de luvas )
. -Uso de protetor capacete e luva -Uso de cinto
Protecéo e . ) para manusear a ikl
auricular. durante manuseio trava quedas.
Controle massa.
e coleta das
amostras.
-Treinamento
sobre
procedimentos
-Desenvolver dispositivos para evitar corretos de
Modos de .
. Fkkkkkokkekok contato com produtos e massa na Fkkkkckokkkokok coleta e anélises
Prevencéao .
coleta. e apresentacao
das fichas de
cada produto
quimico.
Frequéncia I -Constante. I -Constante. I -Raro. I -Constante. I -Constante.
Grau do Risco I -Baixo. I -Alto. I -Baixo. I -Alto. I -Alto.

Quadro 17 — Atividade 14: Analises de Laboratoério.
Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 15 - MANUTENGAO

AVALIACAO E IDENTIFICAGAO DOS RISCOS

Conseqliéncia

Exposicédo

Ocupacional

muito calor;
-Algumas
ferramentas
utilizadas pelos
funcionérios
produzem
vibragéo.
-Surdez, irritagdo,
dorméncia nas
extremidades,
gueimaduras,
sudorese, dores
de cabeca,

vertigens.

-Perda auditiva;
-Desidratacéo,
insolagéo;
-Sindrome de
vibragéo de
membros.

fabricacéo;
-Solda.

-Irritacdo das vias
respiratdrias, pele

e olhos.

-Pneumoconiose,
alergia, alteragao
no sistema
circulatorio,
enddcrino e

respiratorio.

a massa

deteriorada

-Coceira,
irritacéo

da pele.

-Alergia.

" e o . Acidentes
Agente Fisico Quimico Biolégico Ergonémico .
(em potencial)
-Esforgo fisico
intenso;
-Ruido; -Fumos; -Controle rigido
) . . . -Queda;
Risco -Calor; -Poeiras; -Bactérias. de produtividade;
. . L -Decepar membros.
-Vibragao. -Gases. -Imposigéao de
ritmos
excessivos.
-Alguns lugares e
equipamentos sao )
. . -Muitas vezes os
muito ruidosos e N
o trabalhos tém de
de dificil acesso; .
ser realizados em
-Soldas, alguns o
. altura propiciando
ambientes e
. -Inerentes ao -Se houver quedas;
equipamentos e o
processo de contato com -Cobranga por -Em alguns
Causa sol desprendem

produtividade.

-Irritacéo,
variagdo
da presséo
arterial.

-Propensao a
doencas
cardiovasculares;
-Estresse fisico e
mental.

equipamentos o
giro pode entrar
em frequéncia com
aluz dando a
impressao

de estar parado.

-Dependendo da
altura pode causar
dores ou até morte;
-A falsa parada do
equipamento pode

decepar membros.

-Dano fisico

aos trabalhadores.

Quadro 18 — Atividade 15: Manutencao.

Fonte: o autor.
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ATIVIDADE 15 - MANUTENGCAO

AVALIACAO E IDENTIFICACAO DOS RISCOS

Abrangéncia

acidentes, levando ao
afastamento ou morte do

mesmo.

-Doengas incapacitantes,
afastamento e até morte do

trabalhador (inclusive cancer).

*kkkkkkkkkkk

trabalhador e
queda

na produtividade.

o L . o Acidentes
Agente Fisico Quimico Bioldgico Ergondmico .
(em potencial)
-Queda na atividade motora,
produtividade e rendimento
do trabalhador aumenta risco de N
-Incémodo ao -Afastamento ou

incapacidade
temporaria
do trabalhador.

-Uso de
-Uso de EPI's mascara, -Uso de cinto trava
Modos de ) . -Uso de luvas
5 adequados acada | inclusive a quedas;
Protecdo e . ) , B para manusear a R B
atividade inclusive | especifica -Verificar se o motor
Controle | massa. | .
Oculos escuros. para esté desligado.
solda.
-Limpeza .
. i -Treinamento sobre
Modos de imediata
*kkkkkkkkkkk *hkkkkkkkkkk *hkkkkkkkkkk oS pI’OCEdImentOS
Prevencao guando vazar
corretos.
massa.
Frequéncia I -Constante. I -Constante. I -Raro. I -Constante. I -Constante.
Grau do Risco I -Alto. I -Alto. I -Baixo. I -Alto. I -Alto.

Quadro 18 — Atividade 15: Manutencao.

Fonte: o autor.
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QUADRO GERAL

CONSIDERAGOES SOBRE A AVALIAGAO DAS ATIVIDADES E RISCOS

Vale ressaltar que em todas as atividades deve ser feito treinamento adequado e especifico e todos

os funcionarios ao entrar na empresa devem fazer integracao para conhecer todo processo a fim de
reconhecer a importancia de seu trabalho para a empresa, riscos a que estardo expostos e quais

as formas de prevencao e protecdo. Isso inclui trabalhadores terceirizados.

Alguns riscos, como ruido, principalmente, sdo inerentes ao processo, mas podem ser reduzidos se houver
um programa efetivo de manutencgédo preventiva.

Alguns riscos foram considerados freqiientes ou raros, porém, com alto grau de risco; isto se deve ao fato de
gue apesar de ndo ser constante a presenca do risco, quando ocorre sua incidéncia é alto o grau dos danos
gue ele causa, ou, fatalmente causara os danos citados.

Em todo processo, ha exposi¢cdo a ruido excessivo, inerentes aos equipamentos; constantes esforcos
ergondmicos em busca da produtividade e choques térmicos, uma vez que ha forte desprendimento de calor

em quase todas as etapas e 0s ambientes sdo, em sua maioria, abertos.

Os trabalhadores da manutencdo e os do laboratério sdo 0s que se expdem a quase todos 0s riscos

presentes, pois tém de fazer reparos e coletar amostras em todos os setores.

Os trabalhadores do digestor e branqueamento sdo os mais propensos a adquirir cAncer e apresentar

alteracdes genéticas, pois recebem a descargas dos gases quimicos direta e constantemente.

Os trabalhadores da floresta, plantio e corte da madeira estdo mais susceptiveis a mudangas climaticas,
umidade, mordidas de insetos e animais peconhento, cortes e ao risco de decepar algum membro de seu

corpo com a foice (em caso de descascamento manual).

Os trabalhadores da manutencdo devem ainda receber treinamentos para desenergizar e aterrar
equipamentos elétricos, tirar pressdo dos equipamentos, esgotar fluidos quando hidraulicos e certificar-se de
gue esta mesmo tudo desligado e parado antes de iniciar seu trabalho para evitar choques, cortes, lesdes
incapacitantes ou até mesmo sua morte.

Muita atengdo deve ser dada aos trabalhadores terceirizados, devendo haver treinamentos para eles também

com a mesma intensidade dos trabalhadores da empresa.

Quadro 19 — Quadro Geral: Consideracdes sobre a avaliagdo das atividades e riscos.
Fonte: o autor.
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5 RESULTADOS

O trabalho realizado constou primeiro de uma analise preliminar de riscos (APR) a
gue os trabalhadores de cada area estdo expostos e, no mesmo quadro, aplicando-

se a analise da vulnerabilidade, chegou-se as consequéncias destas exposi¢coes.

Posteriormente a identificagdo e andlise dos riscos foram desenvolvidos planos de
acao para elimina-los ou ameniza-los, novos treinamentos para os operadores com a
finalidade de apresentar a melhor maneira de realizar suas atividades no sentido de
seguranca e preservacao da saude, como 0s riscos a que estdo expostos podem ser
evitados com medidas de protecéo, tais como o uso de EPI's (equipamentos de
protecdo individual) e a importancia da dosagem correta de reagentes tanto para
operadores do digestor quanto para os do branqueamento e laboratorio, pois quanto

mais reagentes, maior a exposicao.

Também foi feita uma revisdo nos procedimentos e elaborado um quadro de
responsabilidades para os trabalhadores da manutencdo a fim de programar e
fiscalizar as paradas para manutencdo preventiva, observando a vida util dos
equipamentos; foram reexaminados os padrdes de inspecéo, limpeza e lubrificacéo,
além de todos os padrBes operativos. Etiguetaram-se os locais de reparo urgente,

isto €, onde ha risco potencial de causar acidentes.

O programa de geréncia de riscos conta com solu¢cdes simples, em alguns casos, e

sugestdes de melhorias para futuras execucoes.

De imediato a maior parte dos riscos de acidentes foi resolvida com treinamento e
uso do EPI adequado. Além disso, conscientizar a geréncia da importancia em
preservar a saude do trabalhador € uma atitude que resolve; porém, se a visao
destes gestores for apenas lucro, mostrar o quanto pequenas atitudes aumentam a

seguranca e consequentemente a produtividade e rendimento do trabalhador.
Assim, séo feitas abaixo algumas:

SUGESTOES DE MELHORIAS

= Fiscalizar efetivamente o cumprimento da geréncia de riscos;

= Simplificar o linguajar nos treinamentos;



U

J

J

U

=

=
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Gerenciar as etiquetas;

Definir e implementar os padrdes de limpeza, inspec¢éo e lubrificacao;
Restabelecer todos os padrbes operativos;

Implementar as contramedidas e monitorar os resultados;

Definir um plano de acéo;

Determinar as responsabilidades individuais e fixar os prazos;
Introduzir um sistema de treinamento;

Definir a tabela de monitoramento;

Definir um painel de esclarecimento dos padrbes de limpeza, manutencéo e

inspecao da maquina;

=

Implantar de Programas de Conservacdo Auditiva (PCA) abrangendo

trabalhadores expostos ao ruido ocupacional, tendo em vista o0 objetivo de

prevencao da exposicdo e do dano auditivo, o que diminui consideravelmente o risco

de acidentes;

=

=

Integrar PPRA e PCMSO dentro da empresa;

Integrar PPRA e PCMSO da empresa com o0 PPRA e PCMSO dos terceirizados.
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6 CONCLUSAO

Concluiu-se através da aplicacdo da analise preliminar dos riscos e analise da
vulnerabilidade que uma boa geréncia de riscos ajuda a amenizar, reduzir, controlar,
prevenir e até mesmo eliminar os riscos a que os trabalhadores da fabrica de

celulose estao expostos.
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